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INTRODUCTION

The PASLODE® F-350P framing nailer is a quality-built tool designed for use in residential
framing applications. This tool will deliver efficient, dependable performance when used
according to the manufactures guidelines. Please study this manual including the safety
instructions to fully understand the operation of this tool.
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TOOL AND FASTENER SPECIFICATIONS

TOOL SPECIFICATIONS

MODEL NO. F-350P (Part# 515000)
HEIGHT 13.5”

WIDTH 5.5"

LENGTH 20.5"

WEIGHT 7 Ibs. 13 oz.

OPERATING PRESSURE 80 to 120 p.s.i. (5.5 to 8.3 bars)

FASTENER SPECIFICATIONS

NAIL LENGTH 2" - 314"

SHANK DIAMETER 113 -.131

TOOL AIR FITTINGS:

This tool uses a 3/8” N.P.T. male plug. The fitting must be capable of discharging tool air
pressure when disconnected from the air supply.

OPERATING AIR PRESSURE:

80 10120 p.s.i. (5.5 t0 8.3 bars). Select the operating air pressure within this range
for best tool performance.

DO NOT EXCEED THIS RECOMMENDED OPERATING PRESSURE.



SAFETY INSTRUCTIONS

SAFETY FIRST

These safety instructions provide information necessary
for safe operation of Paslode® tools. DO NOT ATTEMPT
TO OPERATE THE TOOL UNTIL YOU READ AND
UNDERSTAND ALL SAFETY PRECAUTIONS AND

MANUAL INSTRUCTIONS.

WEAR EYE AND HEARING PROTECTION

Always wear hearing and eye protection devices, that
conform to ANSI Z87.1 requirements, when operating
or working in the vicinity of a tool. As an employer you
are responsible for enforcing the use of eye protection.
Wear hard hats in environments that require their use.

THE TOOL MUST BE USED ONLY FOR THE PUR-
POSE FOR WHICH IT WAS DESIGNED

Do not throw the tool on the floor, strike the housing in
any way or use the tool as a hammer to knock material
into place.

NEVER ENGAGE IN HORSEPLAY WITH THE TOOL
The tool is not a toy so do not use it like one. Never
engage in horseplay with the tool or point it at yourself
or any other person, even if you think it is not loaded.

NEVER ASSUME THE TOOL IS EMPTY

Check the magazine for fasteners that may be left in the

tool. Even if you think the tool is empty or disconnected,
never point it at anyone or yourself. Unseen fasteners

could fire from the tool.

NEVER CLAMP THE TRIGGER IN A LOCKED OR
OPERATING POSITION

The trigger of the tool must never be tampered with,
disabled or clamped in a locked or operating position
since this will cause the tool to drive a fastener any time
the work contacting element depressed.

DO NOT LOAD FASTENERS WITH THE AIR LINE
CONNECTED, OR WITH THE TOOL TRIGGER OR
WORK CONTACTING ELEMENT DEPRESSED
When loading fasteners into the tool be sure you
disconnect the air line and that you do not depress
the trigger or work contacting element.

OPERATE THE TOOL ONLY ON A WORKPIECE

The tool should be operated only when it is in contact
with the workpiece. Even then you should be careful
when fastening thin material or working near the edges
and corners of the workpiece since the fasteners may
drive through or away from the workpiece.

DO NOT DISABLE OR REMOVE THE WORK
CONTACTING ELEMENT

This tool is equipped with a safety mechanism, called a
work contacting element, to help prevent accidental
firing. Never tamper with, disable or remove the work
contacting element. Do not use the tool unless the work
contacting element is working properly. The tool could
fire unexpectedly.

DISCONNECT THE TOOL WHEN NOT IN USE
Always disconnect the tool from the air line when it
is not in use, when you leave the work area or when
moving the tool to a new location. The tool must
never be left unattended because people who are
not familiar with the tool might handle it and injure
themselves or others.

CARRY THE TOOL ONLY BY THE HANDLE

Always carry the tool by the handle only. Never carry
the tool by the air hose or with the trigger depressed
since you could drive a fastener unintentionally and
injure yourself or someone else.

DO NOT WEAKEN THE TOOL HOUSING

The tool housing is a pressure vessel and should never
be weakened by having your company’s name, area of
work or anything else stamped or engraved into its
surface.

DISCONNECT THE TOOL WHEN PERFORMING
REPAIRS AND CLEARING JAMS

Never attempt to clear a jam or repair a tool unless you
have disconnected the tool from the air line and removed
all remaining fasteners from the tool.

ALWAYS USE THE PROPER FITTING FOR THE
TOOL

Only MALE pneumatic type air connectors should be
fitted to the tool, so that high pressure air in the tool is
vented to atmosphere as soon as the air line is dis-
connected.

NEVER install FEMALE quick disconnect couplings on
the tool. Female couplings will trap high pressure air in
the tool when the air line is disconnected, leaving the
tool charged and able to drive at least one fastener.

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM RECOMMENDED
AIR PRESSURE

Operate the tool only at the recommended air pressure.
Do not exceed the maximum air pressure marked on
the tool. Be sure the air pressure gauge is operating
properly and check it at least twice a day.

Never use any bottled air or gases such as oxygen to
operate the tool since they could cause the tool to
explode. Do not operate in explosive atmospheres.

INSPECT TOOL FOR PROPER OPERATION
Clean the tool at least daily and lubricate as required.
Never operate a dirty or malfunctioning tool.

USE ONLY PASLODE RECOMMENDED PARTS AND
FASTENERS

Use only parts and fasteners specifically designed and
recommended by Paslode for use in the tool and for
work to be done. Using unauthorized parts and fasteners
or modifying the tool in any way creates dagerous
situations. Replace all missing warning labels. Refer
to tool schematic for correct placement and part number.

A WARNING

Failure to follow any of the above instructions could result in severe personal
injury to tool user and bystanders or cause damage to tool and property.

Contact your local Paslode Representative for presentation of Paslode’s Safety Awareness Program



TOOL INSTALLATION

A oancer D

Air pressure at the tool must never
exceed 120 psi.

Your Paslode tool comes ready for immediate use
and can be installed by following these steps:

1. SAFETY - All tool operators and their immediate
supervisors must become familiar with the operator
safety instructions before operating the tool. The
instructions are on page 4 of this manual.

2. Included with each tool are one copy of this
Safety and Maintenance manual and one copy of
the Tool Schematic. Keep these publications for
future reference. An ownership registration card is
also included. This card must be completed and
returned to Paslode immediately to register your
ownership.

3. The plastic cap in the air inlet of the tool must be
removed before the male fitting is installed. The fit-
ting must be a male pneumatic type that discharges
the air from the tool when the air line is discon-
nected.

4. Install a filter/regulator/lubricator unit, with a
gauge as close as practical to the tool, preferably
within ten feet. Refer to the Air Systems section of
this manual for air hose requirements and lengths.
In general, no other special installation is required.

5. If the operator is working at a bench or table,
it is usually best to run the air line underneath the
bench. A small tray under the benchtop can hold
the fastener supply and the tool when not in use.

6. If this tool does not work when it is first connect-
ed, do not try to make repairs. Call your Paslode
representative immediately.

TOOL OPERATION

Depth of Drive Adjustment
(On tools equipped with this feature)

&\ WARNING 4\

Keep the tool pointed in a safe direction.
Disconnect the tool from the air supply and
remove all fasteners.

The depth of drive adjustment is made by turn-
ing the thumbwheel on the work contact ele-
ment.

If the tool is overdriving (the fastener head is
driven below the work surface), the work con-
tact element should be moved downward. If
the fasteners stand up (the head not flush with
the surface), the work contact element should
be moved up.

Adjust the work contact element until the fas-
tener head depth meets job requirements.
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TOOL OPERATION -
continued

Loading of Nails
Step 1 - Grasp the handle firmly.

Step 2 - Insert one or two strips of nails into the rear
of the magazine.

Step 3 - Pull the follower to the rear of the magazine
until it is engaged behind the nails.

Sequential Operation - (Silver Trigger)

The tool is manufactured with a (Silver) sequential
trigger installed.

The sequential operating trigger prevents successive
or “bounce” driving.

] Depress the work contacting element and hold it
against the work surface before pulling the trigger.

[] After each fastener is driven, completely release
the trigger and lift the tool from the work surface.

Sequential Lever

Trigger Pin

#501039

Contact Trip (Bounce) Trigger Operation
(Orange Trigger)

The trigger kit (#501048) allows successive or
“bounce” driving.

Bottom Trip Lever

Contact
Trigger

Trigger Pin

#501048

Precision Placement Driving

[] Grasp the tool handle firmly and place the bottom of the
work contacting element firmly against the workpiece until
it is completely depressed.

[[] Squeeze the trigger to drive the fastener.

[] Lift the tool from the workpiece.

[] Repeat the procedure for the next fastener.

Successive (Bounce) Driving
[] Grasp the handle firmly.

[] Squeeze the trigger and move the tool along the work-
piece with a bouncing motion, depressing the work contacting
element at the points where you want to insert a fastener.

[1 Keep the trigger depressed and continue to bounce the
work contacing element against the workpiece, positioning
the tool above as carefully as possible.

[[] When the desired number of fasteners have been driven,
release the tool trigger to avoid unintentional fastener discharge.

A\ warning A\

Do not clamp or hold the trigger with
anything other than your hand.




AIR SYSTEMS

For air-powered tools to work their best, the air
supply system must be properly installed and
maintained regularly. A drawing in this section
shows a properly installed air supply system.
Handy checklists for installing and maintaining
air supply systems follow.

Indoor Air System Installation
-Be certain that:
® All pipes supplying air have a large enough

inside diameter to ensure adequate air supply.

® The main supply pipe slopes down, away from
the compressor (1/16 inch per foot).

® Air storage is provided along lengthy air lines.

® Pipe line branch outlets are at the top of the
main pipe line.

® Cutoff valves are provided at each branch pipe
line throughout the system.

® Water legs extend from the bottom of each branch
line.

® A refrigerant-type dryer is installed on the system.

® Air hoses are kept as short as practical.

® A regular maintenance program is followed.

Outdoor Air System Installation
-Be certain that:

® A moisture trap and a filter/regulator/lubricator
are installed at the compressor.

® Air hoses and fittings are large enough so that
air flow is not restricted. Minimum hose size is
3/8 inch ID with 1/2 inch ID hose used for any
application over 25 feet.

® Air hoses are not longer than 150 feet.

® The air system is lubricated regularly.

oA regular maintenance program is followed.

Filter/Regulator/Lubricator Units

Filter/regulator/lubricator units that can supply
enough air and protection for Paslode tools
must meet the following specifications:

® Minimum 3/8 inch NPT port size .
® 50 micron or fine filters.
® Regulated pressure from zero to 120 psi.

® | ubricators designed for low or changing
airflow.

MAIN LINE

CUT-OFF VALVE “T" REDUCER COMPRESSOR

BRANCH LINE
2" ID

OR LARGER ¥y" CUT-OFF VALVE

FILTER
; / REGULATOR
L=, 7 - LUBRICATOR

PR

i@}‘ >

DRAIN DAILY UNLESS FITTED
WITH AN AUTOMATIC DRAIN

WATER LEG ——




AIR SYSTEMS - continued

Calculating Compressor Size
Use the air consumption chart in the Tool
Schematic for each tool when calculating
the operating requirements for the tools.
Paslode tools are designed to operate ef-
fciently between 80 and 120 psi and should
never be operated at pressure greater than
120 psi.

The air consumption chart will help you find
the correct compressor size for your appli-
cation that will quickly replenish tool air pres-
sure. To use the chart you will need to know

how many tools will be used and approxi-
mately how many fasteners will be driven

each minute by each tool onthe line.
Using the equation:

Number of tools X average fasteners/minute/
tool X 1.2 (safety factor) X air consumption
(scfm) @ pressure* (psi) = scfm required.

We can use the following example:

10 tools X 30 fasteners/minute/tool X 1.2 X
0.051scfm* (@100psi) = 18.36 scfm.

“This number is found in the Air Consumption
Chart

In this example, using the air consumption

chart we find that a compressor providing at
least 19 scfm of air is required. Because in
compressors approximately 1 hp is required to
produce 4 scfm, a compressor of at least 5 hp

is required.
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Calculated Required Piping

For example, given a 20 hp electric compressor
supplying approximately 80 cfm of air at 120 psi
and a main supply pipe length of 350 feet, we see
by the table the minimum main pipe inside diam-
eter required for this application is 1-1/4 inch.

VOLUME LENGTH OF RUN (FT)
OFAIR |50-200 290-500 500-1000 1000-2500 2500-5000
(CFM) NOMINAL PIPE DIAMETER (IN,)
30-60 1 1 1 1% 1%
60-100 1 1Y 1Y 2 2
100-200 1% 1% 2 2Ys 2Y»
200-500 | 2 2% 3 3% 3%
500-1000 | 2% 3 3% 4 4%

Pneumatic System Maintenance
- Be certain that:

* Pneumatic fittings are tight and do not leak.

* Water legs, filters and air lines are drained daily,
and ensure that automatic draining systems are
operating correctly.

+ Air lines are cleared to prevent freezing,
especially in winter.

+ Lubricator operation is checked regularly and
ensure it has an adequate supply of lubricant.
(Paslode Part No. 403720)

* The filter element is cleaned every six months.

+ Only regulated air is being used and that each
regulator is operating properly.



F-350P FEATURES & BENEFITS

Tool Less Depth of Durable and Reliable Engine
Drive For shot after shot performance.

Provides precise control
of nail depth without adjusting

the compressor. N T\

(on other side) N
\ —
\ ) PPaslode

1 ___Easy to Service
O to limit downtime.

Agressive
Work Contact

Grabs the wood 2?2: = -
when toe nail- > E}b

ing. \ J

Lock Out T~ Light Weight Design

Eliminates blank Well balanced. Easy to

firing. manuever with less arm
fatigue.

Bypass Follower ®

For fast 2-step loading. ©)

Rafter Hook
Conveniently stowes the
tool.

In-line Magazine
for better balance

Rear Load Magazine
Holds 2 strips or 84 nails.




PowerMaster Pro ™

PARTS LEGEND F-350P, 515000
A1 501043 1 T.H.S.C.S. 1/4-20 x 1/2” 40 501039 1 Sequential Trigger
2 501016 1 Air Deflector 41 515003 1 EndPlug
3 501300 4 S.H.C.S.1/4-20 x 1-1/4” 42 501299 2 S.H.C.S.1/4-20X1”
4 501017 1 Cap 43 502930 1  Spring, Rafter Hook
*5 500461 1 O-Ring 44 515005 1  Rafter Hook
*6 092042 2  O-Ring 45 515018 1 Bushing, Rafter Hook
7 500407 1 Spring, Main Valve 46 444786 1 S.H.C.S. ,1/4-20 x 5/8”
*8 501001 1 Gasket, Cap 47 515002 1 Nose, 30°
9 406041 1 Retaining Ring 48 095417 4 Lockwasher 5/16
10 500455 1 Upper Valve Piston 49 009016 4 S.H.C.S.5/16-18x 1"
11 401946 1 Seal, Main Valve 50 502014 2 Magazine Isolator
*12 091208 1 O-Ring 51 515016 1 Compression Spring
*13 401950 1 O-Ring A52 502050 1 Detent Body
14 500456 1  Lower Valve Piston 53 404361 1 Roll Pin 1/8"x 1/2
*15 095432 1  O-Ring, Post 54 515004 1 Upper W.C.E.
16 500454 1 Post 55 515010 1 Detent Spring
17 500453 1 Bumper, Post 56 502049 1 Detent Ball
18 402906 1 B.H.S.C.S.10-32 x 5/8" 57 502299 1 Thumbwheel
*19 092971 1 O-Ring, Piston 58 515006 1 Lower W.C.E.
20 501337 1 Piston 59 515008 1 1/4-20 x 3/8”
H 21 501218 1 Driver Blade ** 60 515009 1 Warning Label
*22 402011 1 Seal Sleeve 61 442681 2 Locknut, 1/4-20
23 501283 1 Sleeve 62 404325 2 Locknut #8-32
*24 500249 1 O-Ring, Sleeve 63 502029 1 Magazine Cap
*25 092235 1 O-Ring, Sleeve 64 502031 2 SH.C.S.832x1/2"
26 500779 1 Flange, Sleeve 65 502038 1 S.HC.S.832x1"
27 501002 1 O-Ring, Midcheck 66 515020 1 Label, Magazine
28 500866 1 Bumper 67 502017 2  B.H.C.S.1/4>-20 X 3/4”
29 500729 1 Blade Seal 68 502019 1 Follower Claw
80 515017 1 Housing 69 403796 1  Roll Pin
31 515013 1 Label, Housing Logo-Right 70 502021 1 Lockout Bar
32 515012 1 Label,Housing Logo-Left 71 511118 1 Follower Body
88 071207 3 Roll Pin 72 502020 1  Follower Spring
'34 401598 1 Valve Body 73 502025 1  Drum Pin Assembly
35 097746 1 Valve Pin 74 502026 1 Negator Sprlng
*36 092174 1 O-Ring, Valve Body 75 501008 1  Lever, Bottom Trip
*37 097748 1 Spring, Valve Pin 76 501009 1 Spirol Pin
38 402669 1 Pin Trigger 77 501010 1 Bump trigger
39 402668 1 Retaining Ring
* Denotes Normal Wear Items 120 AIR CONSUMPTION CHART
> Make sure Warning Label (Part No. 515009) g 1o
is properly affixed. Replace if necessary. g =
A Apply Loctite 242 (Blue) Part No. 093500 £ .100
[ | Apply Loctite (Green) : 090
g / 5
> Denotes New Change $ 080 382
% 070
<
.060

AWARNING

All parts must be periodically inspected
and replaced if worn or broken. Failure to
do this can affect the tool’s operation and
present a safety hazard.
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AIR PRESSURE - PSIG

Note: For optimum performance Paslode
recommends the use of a 3/8” Male fitting.
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MAINTENANCE

Paslode® tools are built for ease of maintenance. A few
simple details will assure trouble-free operation and long
tool life. Anyone who uses or maintains the tool must read
the safety and maintenance instructions. Study the sche-
matic drawing before starting any repairs on the tool.

Air-operated tools must be inspected periodically, and worn
or broken parts must be replaced to keep the tool operating
safely and efficiently. Also the items on the maintenance
chart must be checked often.

Cold Weather Care

When temperatures are below freezing, tools should be
kept warm by any convenient, safe method. If this is not
possible, the following procedure should be used to warm
up the tools.

U Reduce the regulated air pressure to 30 psi.
U Remove all fasteners from the tool.

U Collect an air line and blank fire the tool. The reduced
air pressure will be enough to free-fire the tool. Slow speed
operation tends to warm up the moving parts. Slowing up
the piston helps the bumper and the O-rings to become

springy.

A\ CAUTION

A

Never free-fire the tool at high pressure.

U Once the tool is warmed up, readjust the regulator to
the proper working pressure and reload the tool.

U Tool operators working outdoors or in unheated areas
in extremely cold temperatures should also:

Use Paslode pneumatic oil with antifreeze in the
lubricator, Part No. 219090 (80z.)

Once a week, depending on the amount of tool
use, take the tool apart and wash away any sludge
with tool cleaner (Paslode Part No. 219348) to
keep the tool operating efficiently.

A CAUTION 4

Never use kerosene or flammable solvents to
clean the tool.

Cleaning the air-operated tools with solvents removes the
thin coating of grease applied to the cylinder wall and
O-rings at the factory. To replace this coating of grease,
use Chemplex grease (Paslode Part No. 403734).

U Open the drain on the air compressor tank to drain any
moisture at least daily in extremely cold or humid weather.
A few ounces of anti-freeze in the tank will keep the air
free of frost.

Testing the Tool After Servicing

After replacing any part or parts, it is important to check
the tool for proper operation. This ensures that the tool
was put together correcily, is safe to use, and will perform
the job properly.

U Ensure that all hardware is tight.

U Ensure that the work contacting element is installed
correctly in relation to the trigger, and that both parts move
freely.

U Ensure that the magazine is properly attached.

U Ensure that the required safety information on the tool
is legible.

U Use only Paslode approved fasteners in the tool, and
ensure that they are correct for the application.

U Ensure that a male air fitting is securely connected to
the tool.

U Test the tool by driving fasteners into a workpiece iden-
tical to the tool's application.

U Check the tool for air leaks during testing and for the
proper sequence of operation.

U Ensure that all fasteners are driven to the same depth
and that the crown of the fastener is flush with the work-
piece.

Tool Lubrication

It is most important that the tool be properly lubricated by
keeping the air line lubricator filled and correctly adjusted.
Without proper lubrication the tool will not work properly
and parts will wear prematurely.

Use the proper lubricant in the air line lubricator. The
lubricator should be of low air flow or changing air flow
type, and should be kept filled to the correct level. Use
only Paslode recommended lubricants. Substitutes may
harm the rubber compounds in the tools O-rings and other
rubber parts. Paslode Part No. 403720 is a pneumatic
lubricating oil specially made for pneumatic applications.
If a filter/regulator/lubricator is not installed on the air sys-
tem, air operated tools should be lubricated at least once
a day with 6 to 20 drops of oil, depending on the work
environment, directly through the male fitting in the tool
housing.

Most minor problems can be resolved quickly and easily
using the maintenance table that follows. If problems per-
sist, contact your Paslode dealer for assistance.



MAINTENANCE - Continued

A caution A

Disconnect the tool when performing
repairs or clearing jams.

MAINTENANCE TABLE

ACTION

WHY

HOW

Drain air line filter(daily).

Prevent accumulation of
mositure and dirt.

Open manual petcock (most
air supply systems have such
a valve).

Keep lubricator filled.

Keep tool lubricated.

Fill with Paslode pneumatic
tool lubricant. Part No.
403720.

Clean filter element-then blow
air through filter in direction
opposite to normal flow.

Prevent clogging of filter with
dirt.

Wash with soap and water or
follow manufacturers instruc-
tions.

Check that all screws on tool
are tight.

Prevent air leakage and pro-
mote efficient operation.

Check screws dalily.

Keep work contacting elelment
working properly.

Promote operator safety and
efficient tool operation.

Blow clean daily.

Keep magazine and feeder
mechanism clean.

Prevent jamming of fasteners.

Blow clean daily.

Lubricate "O" rings that are
replaced.

Assure long life and proper
operation of tool.

Use Chemplex grease, Part
No. 403734.

Use only Paslode replacement
parts.

Keep tool operating efficiently
and maintain Paslode tool
warranty.

Order any repacement parts
needed from Paslode Dealer.




OPERATOR TROUBLESHOOTING

A caution A

Disconnect the tool when performing
repairs or clearing jams.

PROBLEM

CORRECTIVE ACTION

Fasteners will not drive completely into wood.

Adjust work contacting element (retract length).

Increase air pressure (do not exceed 120 psi).

Fasteners penetrate properly during normal
operation, but won't drive fully at faster speeds.

Increase air flow to tool -- use larger air lines
(3/8 inch ID minimum).

Fasteners drive too deeply into wood.

Adjust work contacting element (extend length).

Reduce air pressure.

Tools skips during operation - no fasteners are
driven from time to time.

Check magazine for proper fasteners. Magazine fol-
lower should slide freely. Clean as needed to remove
debris.

Make sure correct fasteners are being used.
Use fasteners that meet Paslode® specifications only.

Increase air flow to tool -- use larger air lines
(3/8 ID minimum).

Adjust work contacting element where available.

Tool operates, but no fasteners are driven.

Check magazine for proper fasteners. Fasteners
should slide freely with no follower pressure.

Increase air pressure (do not exceed 120psi).

Air leaks at cap when tool is connected to air.

Tighten cap screws.

14



TOOL WARRANTY

7

Paslode

An lllinois Tool Works Company

155 Harlem Avenue
Glenview, IL 60025

MODEL F-350P
Framing Nailer

Paslode warrants that newly purchased power
fastening tools, parts and accessories will be free
from defects in material and workmanship for the
period shown below, after the date of delivery to
the original user.

ONE-YEAR LIMITED WARRANTY

A one-year warranty will apply to all parts, except
those which are specifically covered by an extended
warranty.

FIVE-YEAR EXTENDED LIMITED WARRANTY

A five-year warranty will apply to all housing and cap
assembly castings.

TOOL WARRANTY AND LIMITATIONS

WARRANTY STATEMENT

This warranty is limited to tools sold and service requested
in the United States. To obtain information on warranty
service in the United States, refer to the Service Center
listing that was provided with your tool.

Paslode's sole liability hereunder will be to replace any part
or accessory which proves to be defective within the specific
time period. Any replacement part or accessory provided in
accordance with this warranty will carry a warranty for the
balance of the period of warranty applicable to the part it
replaces. This warranty does not apply to part replacement
required due to normal wear.

This warranty is void as to any tool which has been subjected
to misuse, abuse, accidental or intentional damage, use with
fasteners,not meeting Paslode specification, size, or quality,
improperly maintained, repaired with other than genuine
Paslode replacement parts,damaged in transit or handling, or
which, in Paslode's opinion, has been altered or repaired in a
way that affects or detracts from the performance of the tool.

PASLODE MAKES NO WARRANTY, EXPRESSED OR
IMPLIED, RELATING TOMERCHANTABILITY, FITNESS, OR
OTHERWISE, EXCEPT AS STATED ABOVE, and Paslode's
liability AS STATED ABOVE AND AS ASSUMED ABOVE is
in lieu of all other warranties arising out of, or in connection
with, the use and performance of the tool, except to the extent
other wise provided by applicable law. PASLODE SHALL IN
NO EVENT BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES, INCLUDING, BUT NOT
LIMITED TO, DAMAGES WHICH MAY ARISE FROM LOSS
OF ANTICIPATED PROFITSOR PRODUCTION, SPOILAGE
OF MATERIALS, INCREASED COST OF OPERATION, OR
OTHERWISE.

Paslode reserves the right to change specifications, equipment, or
designs at any time without notice and without incurring obligation.
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ACCESSORIES

Lubricants and Loctite
Loctite 242 (Blue)
Lubricating Oil 16 oz.
Lubricaing Oil with Anitfreeze 8 oz.
Chemplex 710 Lubricant 1lb.

Part No. 093500
Part No. 403720
Part No. 219090
Part No. 403734

[

Tool Cleaner

Ideal cleaner for all Paslode tools. Part No. 219348

Safety Glasses

Clear Part No. 401382
No Mar Work Contact Part No. 502234
Pneumatic Air Fitting Part No. 515021

For additional information on Paslode® products, visit our website at
www.paslode.com.

For technical support call 1-800-222-6990.

To purchase parts and accessories, visit www.itwconstructionparts.com.

Paslode

An lllinois Tool Works Company
155 Harlem Avenue
Glenview, IL 60025
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INTRODUCCION

La herramienta Paslode F-350P es una herramienta de calidad, disehada para uso en aplicaciones
residencial. Esta herramienta le provera confiabilidad y eficencia cuando sea usada acorde con las
reglas del fabricante.

Lea cudadosamente este manual y las instrucciones de seguridad para comprender como usar le her-
rminienta correctamente.
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SPECIFICACIONES DE LA HERRAMIENTAY LOS SUJETADORES

SPECIFICACIONES de la HERRAMIENTA

MODELO NO. F-350P (Pieza# 515000)

ALTURA 13.5”

ANCHO 5.5"

LARGO 20.5"

PESO 7 Ibs. 130z.

PRESION de OPERACION 80 hasta 120 p.s.i. (5.5 hasta 8.3 bars)

SPECIFICACIONES de los SUJETADORES

LONGITUD DEL CLAVO 2" - 3"

DIAMETRO 113 - .131

ACOPLAMIENTO DE AIRE:

Esta herramienta utiliza un enchufie de 3/8" N.P.T. El acoplamiento debe ser capaz de
descargar la presion de aire en la herramienta cuando sea desconectado del suministro
de aire.

OPERACION de PRESION de AIRE:

80 hasta120 p.s.i. (5.5 hasta 8.3 bars). Para mjor funcionamiento seleccionar la presion
de aire en el rango indicado.

NO EXCEDA LA PRESIoN DE AIRE RECOMENDADA



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

LA SEGURIDAD ESTA PRIMERO

Estas instrucciones proporcionan la informacion necesatia para el
funcionamiento sin peligrode las herramientas Paslode. NO trate
de usar su herramienta hasta que no haya léido y entendido
todas las precauciones de seguridad y las instrucciones de
este manual.

PROTEJASE LOS OJOSY LOS OIDOS

Use siempre el equipo adecuado para protegerse los o0jos
y los oidos que sea conforme con ANSI Z87, meintras usa
una herramienta o trabaja cerca de una herramienta en
uso. Como empleador usted es responsable de imponer el
usp del la porteccion de ojo. Lleve sombreros duros en los
ambientes que requieren su uso.

USE SU HERRAMIENTA SOLAMENTE PARA EL
PROPOSITO CON QUE FUE DISENADA

No arroje la herramienta al suelo; no golpee el armazon ni la use
como un martillo.

NUNCA USE LA HERRAMIENTA PARA JUGUETEAR
Esta herramienta no es un juguete; por lo tanto no la trate como
tal. Nunca juguetee con ella, ni se apunte a usted mismo ni a otra
persona, aun cuando crea que no esta cargada.

NUNCA ASUMAQUE LA HERRAMIENTA ESTA VACIA
Verfique que ho haya sujetadores en elcargador. Aun cuando crea
que esta vacia o desconectada, nunca se apunte ni apunte a otra
persona con la herramienta, porque podria dispararse un sujetador
que no esté a la vista.

NUNCA SUJETE EL GATILLO EN LA POSICION DE
CIERRE O DE FUNCIONAMIENTO

Nunca se debe manipular indebidamente o dejar inoperante el
gatillo, o sujetarlo en la posicion de cierre o defuncionamiento,
porque se podria disparar un sujetador al oprimirse el elemento de
contacto.

NO CARGUE SUJETADORES CUANDO LA LINEA DE
AIRE COMPRIMIDO ESTE CONECTADA, O CUANDO
EL GATILLO O EL ELEMENTO DE CONTACTO ESTE
OPRIMIDO.

Antes de cargar sujetadores en la herramienta, verifique que la
linea de aire comprimido esté desconectada y que ni el gatillo ni el
elemento de contacto estén oprimidos.

USE LA HERRAMIENTA SOLAMENTE SOBRE UN MA-
TERIAL DETRABAJO

La herramienta debe funcionar solo cuando esté en contacto con el
material de trabajo. Debe tener mucho cuidado cuando el material
sea delagado o trabaje cerca de las aristas del mismo, porque los
sujetadores podrian atravesar o salirse del material.

NO DEJE INOPERANTE NI QUITE EL ELEMENTO DE
CONTACTO

Esta herramienta esta equipada con un mecanismo de seguridad,
llamado elemento de contacto, para prevenir cualquier disparo
accidental. Nunca manipule indebidamente, deje inoperante, ni
quite el elemento de contacto. No use la herramienta a menos que
dicho elemento funcione correctamente, porque podria producirse
un disparo imprevisto.

DESCONECTE LA HERRAMIENTA CUANDO NO LA
ESTE USANDO

Siempre desconecte la herramienta de la linea de aire comprimdo
cuando no la esté usando o al dejar su lugar de trabajo. Nunca la
descuide, porque cualquier persona que no esté

familiarizada con ella podria lastimarse o lastimar otros.

TOME LA HERRAMIENTA SOLAMENTE POR EL
MANGO

Siempre tome la herramienta solo por el mango. Nunca la tome
por la manguera o con el gatillo oprimido, porque se podria
disparar un sujetador y herirlo o herir a otra persona.

NO ALTERE EL ARMAZON DE LA HERRAMIENTA

El armazon de la herramienta es un recipiente a presion y nunca se
debe grabar en su superficie el nombre de su compahia, el del area
de trabajo, ni ninguin otro detalle.

DESCONECTE LA HERRAMIENTA PARA HACER
REPARACIONES O ELIMINAR OBSTRUCCIONES
Nunca trate de eliminar obstrucciones o reparar una herramienta
sin haberla desconectado de la linea de aire compromido y quitado
todos los sujetadores.

USE SIEMPRE LOS ADAPTADORES APROPIADOS
PARA SU HERRAMIENTA

Se debe conectar a la herramienta solamente conectores neumaticos
MACHGQOS, para permitir que el aire de alta presion salga tan pronto
como se desconecte la linea de aire comprimido.

NUNCA cologue enlaces HEMBRAS de desconexion rapida en la
herramienta, porque atrapan el aire a alta presion al desconectar
la linea de aire comprimido, dejandola cargada y lista para disparar
por lo menos un sujetador.

NO EXCEDA LA PRESION NEUMATICA MAXIMA
RECOMENDADA

La herramienta debe funcionar solo con la presion neumatica
recomendada. No exceda la presion neumatica maxima marcada
en la herramienta. Verifique por lo menos dos veces al dia que el
calibre de la presion neumatica funcione correctamente.

Nuna use aire o gases envasado, como el oxigeno, para hacer
funcionar la herramienta porque podrian hacer que explotara.
No haga funcionar en atmosferas explosivas.

INSPECCIONE LA HERRAMIENTA PARA LA
OPERACION APROPIADA

Limpie diariamente la herramienta y lubriquela como se
recomienda. Nunca trate de hacer funcionar una herramienta sucia
o defectuosa.

USE SOLAMENTE PIEZASY SUJETADORES
RECOMENDADOS POR PASLODE

Use solo piezas y sujetadores especificamente disehados y
recomendados por Paslode para usar con esa herramienta y para
la tarea requerida. Si se usan piezas o sujetadores no autorizados
o se modifica de alguna forma la herramienta, se pueden crear
situaciones peligrosas. Vuelva a colocar todas las etiquetas de
precaucion que flaten. Consulte el diagrama de la herramienta sobre
el nUmero de cada parte y su ubligacion correcta.

APELIGROA

La falta de observacion de cualquiera de estas instrucciones puede ser causa de graves
lesiones personales, tanto al operador de la herramienta comoa quienes estén cerca de

ella o de dahos materiales o0 a la herramienta.

Comuniquese con el representante de Paslode sobre la presentacion de Programa de Alerta sobre

Seguridad.



INSTALACION DE LA
HERRAMIENTA

A reLIGRO A&

La presion de aire en la herramienta nunca
debe exceder 120 psi.

Su herramienta Paslode esta lista para usarse y
se puede unstalar siguiendo estos pasos:

1. SEGURIDAD: Antes de usar la herramienta, todos
los operadores y sus supervisores inmediatos deben
familiarizarse con las instrucciobnes de seguridad de
la pagina 4 de este manual.

2. Con cada herramienta se entrega una copia de este
manual. Conserve este manual para cualquiera consulta
futura. Ademas, se incluye una targeta de rehistro, que
debe llenarse y devolverse inmediatamente a Paslode
para que su herramienta quede registrada.

3. Quite la cubierta plastica en la entrada del aire de la
herrmienta antes de instalar el adaptador macho. Se
requiere un adaptador neumatico tipo macho, que desc-
argue el aire de la herramienta cuando se desconecte
la linea de aire comprimido.

4. Instale una unidad de filtro/regulador/lubricador con
un calibre, tan cercano al de la herramienta como sea
posible, de preferencia a menos de tres metros. Con-
sulte le seccion Sustemas Neumaticos de este manual
sobre la longitud y los requisitos de las mangueras de
aire comprimido. En general, no se exige ninguna otra
instalacion especial.

5. Si el operador usa una mesa para trabajar. se acon-
seja colocar la linea de aire comprimido debajo de la
misma. Se puede colocar una pequeha bandeja en la
parte inferior de la mesa para quardar los sujetadores
y la herramienta cuando no estan un uso.

6. Si la herramienta no funciona cuando se conecta por
primera vez, no trate de repararla; llame de inmediato
al representate de Paslode.

FUNCIONAMIENTO DE LA
HERRAMIENTA

Regulacion de la profundida de colocacion
(en herramientas que tienen esta caracteristica)

& reLIGRO A

Apunte la herramienta en alguna direccion en
que no haya peligro. Deconéctela de la fuente
de aire comprimido y quitele todos los
sujetadores.

La profundidad de colocaion se logra regulando la tuerca
de ajuste a sea el elemento de contacto.

Si la herramienta excede la profundidad deseada (la cabeza
del sujetador es impulsada por debajo de la superfice de
trabajo), baje el elemento de contacto. Si los sujetadores
sobresalen (la cabeza del sujetador no esta al mismo nivel
que la superficie de trabajo), suba el elemento de contacto.

Mueva el elemento de contacto hasta que la cabeza del
sujetador quede a la profundidad deseada.

Tuerca de
ajuste

Elemento de
contacto




FUNCIONAMIENTO DE LA
HERRAMIENTA (continuacion)

Sujetadores

Paso 1 Tome firmamente el mango.

Colocacion precisa

g

Tome firmamente la herramienta por el

mango y sosténgala de modo que el base del
elemento de contacto quede bien apoyada en
el material de trabajo.

g

Apriete el gatillo para disparar el sujetador.

Paso 2 Insertar uno o dos tiras de
clavos en parte atras del
cargador.

Paso 3 Hale el seguidor hasta que
conecte con la oparte trasera
del cargador.

Funcionamiento en secuencia
El juego de funcionamiento en secuencia
evita los impulsos sucesivos o "de rebote".

[ ] Oprima el elemento de contacto y
manténgalo apoyado contra el material
de trabajo antes de apreter el gatillo.

[] Después de haber impulsado cada
sujetador, suelte completamente el gatillo
y levante la herramienta del material de
trabajo.

Gatillo de Color Gris

Palanca Secuencial

Arandela

Actuador
Secuencial

del Gatillo

#501039

A PELIGRO 4

No sujete ni sostenga el gatillo con ninguna

otra cosa que no sea la mano.

[l Separe la herramienta del material de
trabajo.

[l Repita el mismo procedimiento con el
préximo sujetador.

Naranja Gatillo

Bottom de la
palanca de viaje

Contacto
de activacion

Pasador/
del Gatillo

#501048

Impulsos sucesivos (de rebote)
[] Tome la herramienta firmemente por
el mango.
[] Apriete el gatillo y mueva la
herramienta a lo largo del material de
trabajo con un movimiento de rebote,
oprimiendo el elemento de contacto
en los lugares donde quiera colocar
un sujetador.
[] Manteniendo apretado el gatillo,
continbe haciendo rebotar el elemento
de contacto contra el material de trabajo,
colocando cuidadosamente la herramienta.
[] Una vez que haya colocado todos los
sujetadores necesarios, deje de oprimir el
gatillo para evitar que salgan mas.



SISTEMAS NEUMATICOS

El sistema neumatico debe estar correctamente
instalado y recibir mantenimiento periédicamente para
que todas las herramientas de potencia neumatica
funcionen bien. El diagrama de mas abajo muestra
un sistema neumatico correctamente instalado. A
continuacion se detallan las revisiones necesarias
para la instalacién y el mantenimiento de los sistemas
neumaticos.

Instalacion de Un Sistema Neumatico
para Interiores

- Asegure Que:

[] El diametro interior de todas las lineas que
suministran aire sea bastante grande como para
garantizar un suministro de aire adecuado.

[] Lalinea principal tenga una inclinacion de (1/16
de pulgada por pie) a partir del compressor.

[] Existenalmacenamientosdeairealolargodelas
lineas muy largas.

[1 Las salidas de aire en las lineas secundarias
estén en la parte superior de la linea principal.

[ Existen valvulas de cierre en cada una de las
lineas secundarias de todo el sistema.

[] Las columnas de agua se extiendan desde el
extremo inferior de cada linea secundaria.

[] Se haya instalado en el sistema un secador tipo
refrigerante.

[] Lasmanguerasde aire seantan cortas como sea
posible.

[] Se siga un programa regular de mantenimiento.

Instalacion de Un Sistema Neumatico
para Exteriores

- Asegure Que:
[] Se hayan instalado en el compresor un colector
de humedad y un filtro/regulador/lubricador.

[] Las mangueras de aire y los adaptadores tengan
la longitud suficiente para que el aire circule sin

problemas. EIl diametro minimo de una manguera

de aire es de 3/8 de pulgada y de 1/2 pulgada
para cualquier apalicacion de mas de 7.60 m.

[] Lasmanguerasdeaire nomidanmasde45.70m
de longitud.

[] El sistema neumatico sea lubricado
periddicamente.

[] Se siga un programa regular de mantenimiento.

Unidades de Filtro/Regulador/Lubricador
Las unidades de filtro/regulador/lubricador capaces
de proporcionar aire y proeteccion suficientes a las
herramientas Paslode deben tener las siguientes
caracteristicas:

[] Tamafo minimo del orificio a presion y tempera
tura normales de 3/8 de pulgada

Filtros de 50 micrones o mas finos
[] Presién regulada de 0 a 120 psi

Lubricadores disefiados para corriente de aire
baja o variable

LINEA PRINCIPAL

VALVULA DE CIERRE

REDUCTOR EN “T" COMPRESOR

LINEA
e
. ETRO
O MAS GRANDE 'ALVULA DE CIERRE DE 3/8 PLG.

FILTRO

COLUMNA DE .
AGUA

SE DEBE DRENAR DIARIAMENTE A MENOS QUE
ESTE EQUIPADA CON DRENAJE AUTOMATICO




SISTEMAS NEUMATICOS (continuacion)

Coémo Calcular el Tamaino del Compresor
Use la tabla de consumo de aire en el esquema de
cada herramienta para calcular los requisitos de fun-
cionamiento de las herramientas. Las herramientas
Paslode han sido disefiadas para funcionar eficiente-
mente entre 80 y 120 psi, y nunca se deben usar a
presiones superiores a 120 psi. La tabla de consumo
de aire le permitira encontrar el tamafo correcto del
compresor para reponer rapidamente la presion del
aire en su herramienta.

Para usar la tabla necesita saber cuantas herramien-
tas se usaran y aproximadamente cuantos sujetado-
res aplicara, por minuto, cada herramienta de la linea.
Use esta ecuacion:

Numero de herramientas X promedio de
sujetadores/minuto/herramienta X 1.2 (factor
de seguridad) X consumo de aire (pies®/min./
estandar) @ presion* (psi) = pies¥/min./
estandar requeridos

Por ejemplo:

10 herramientas X 30 sujetadores/minuto/
herramienta X 1.2 X 0.051 pies®/min./
estandar* (@ 100 psi) = 18.36 pies¥min./
estandar.

* Esta cifra aparece en la tabla de Consumo de Aire.

Usando la tabla de consumo de aire, este ejemplo
demuestra que se necesita un compresor que propor-
cione 19 pies®/min./estandar de aire, por lo menos.
Como en compresores se necesita aproximadamente
1 hp para proporcionar 4 pies?/min./estandar, se requi-
ere, por lo menos, un compresor de 5 hp.

TABLA DE CONSUMO DE AIRE
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Coémo Calcular la Tuberia Necesaria

Por ejemplo, si un compresor eléctrico de 20 hp
proporciona aproximadamente 80 pies®/min. de aire a
120 psi y la longitud de la linea principal es de 106.70
m, la tabla indica que el diametro interior de la linea
principal necesario para esta aplicacion debe ser de
1-1/4 pulgadas como minimo.

\S%tUNMsg LONGITUD DE LA LINEA (EN METROS)
(PIES 1561 61-152 152-305 305-762 762-1524
CUBICOS/
MIN.) DIAMETRO NOMINAL DE LA LINEA (EN PULGADAS)
30-60 1 1 11/a 11/2 112
60-100 1 11/a 11/a 2 2
100200 | 1'/s 12 2 21/a 212
200-50 2 212 3 31/2 312
500-1000 | 2'/2 3 3'/2 4 41/2

Importante: Presion de Aire (80-100 psi)

Mantenimiento del Sistema Neumatico

- Asegure Que:
[ ] Los adaptadores neumaticos estén apretados y
no haya pérdidas.

[ ] Las columnas de agua, o los filtros y las lineas
de aire se drenen diariamente, y que los
sistemas de drenaje automaticos funcionen
correctamente.

[ Las lineas de aire estén limpias para evitar que
se congelen, especialmente en invierno.

[ ] Elfuncionamineto del lubricador se examine
periédicamente y que el suministro de lubricante
sea adecuado (Pieza N° 403720).

[ Se limpie el filtro cada seis meses.

[ Sodlo se use aire regulado y que cada regulador
funcione correctamente.



F350-P Caracteristicas y Beneficios

Motor Potente
Aiuste de PI‘Ofundidad Sin |mpu|sa Consistentemente
Uso de Herramienta P en toda madera
Proporciona control preciso Diseno Compacto procesada
de la profundidad de clavo sin Puede entrar en
ajustar el compresor \ lugares apretados

(sobre lado opuesto)  \ N N
N ]
N
_— Facil de Mantener
/ Para minimizar tiempo
Contacto de Inactividad
Agresivo B
Agarra la L
madera cuando
sujeta clavos o I8
oblicuos
Diseno Ligero
Ci de Di Facil de manejar con menos
Ellirenl;r:ea dies palrf:gae;o cansancio del brazo.
blanco
©,
®
" Gancho de Vigas
Sitla la herramienta a
Desvio del Seguidor de mano
Clavos
Para carga rapida en dos
pasos

Carrillera de Carga

Trasera
Sostiene dos tiras o 84
clavos




LISTA DE PIEZAS

PowerMaster Pro ™

F-350P, 515000

A1

* X
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*13

*19

38
39

501043 1 T.H.S.C.S.1/4-20 x 1/2”
501016 1 Air Deflector

501300 4 S.H.C.S.1/4-20 x 1-1/4”
501017 1 Cap

500461 1 O-Ring

092042 2  O-Ring

500407 1 Spring, Main Valve
501001 1 Gasket, Cap

406041 1 Retaining Ring

500455 1 Upper Valve Piston
401946 1 Seal, Main Valve
091208 1 O-Ring

401950 1 O-Ring

500456 1 Lower Valve Piston
095432 1 O-Ring, Post

500454 1 Post

500453 1 Bumper, Post

402906 1 B.H.S.C.S.10-32 x 5/8"
092971 1 O-Ring, Piston

501337 1 Piston

501218 1 Driver Blade

402011 1 Seal Sleeve

501283 1 Sleeve

500249 1 O-Ring, Sleeve

092235 1 O-Ring, Sleeve

500779 1 Flange, Sleeve

501002 1 0O-Ring, Midcheck
500866 1 Bumper

500729 1 Blade Seal

515017 1 Housing

515013 1 Label, Housing Logo-Right
515012 1 Label, Housing Logo-Left
071297 3 Roll Pin

401598 1 Valve Body

097746 1 Valve Pin

092174 1 O-Ring, Valve Body
097748 1 Spring, Valve Pin
402669 1 Pin Trigger

402668 1 Retaining Ring

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

A52
53
54
55
56
57
58
59

*% 60
61
62

501039
515003
501299
502930
515005
515018
444786
515002
095417
009016
502014
515016
502050
404361
515004
515010
502049
502299
515006
515008
515009
442681
404325
502029
502031
502038
515020
502017
502019
403796
502021
511118
502020
502025
502026
501008
501009
501010
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Sequential Trigger
End Plug

S.H.C.S. 1/4-20 X 1”
Spring, Rafter Hook
Rafter Hook

Bushing, Rafter Hook
S.H.C.S. ,1/4-20 x 5/8”
Nose, 30°
Lockwasher 5/16
S.H.C.S. 5/16-18 x 1”
Magazine Isolator
Compression Spring
Detent Body

Roll Pin 1/8” x 1/2”
Upper W.C.E.

Detent Spring

Detent Ball
Thumbwheel

Lower W.C.E.

1/4-20 x 3/8”
Warning Label
Locknut, 1/4-20
Locknut #8-32
Magazine Cap
S.H.C.S.8-32x1/2”
S.H.C.S.8-32x 1"
Label, Magazine
B.H.C.S. 1/4”-20 X 3/4”
Follower Claw

Roll Pin

Lockout Bar

Follower Body
Follower Spring
Drum Pin Assembly
Negator Spring
Lever, Bottom Trip
Spirol Pin

Bump trigger

*

Indica piezas de desgaste normal

**  Asegure que la Etiqueta de Advertencia (502192) este bien
pegada. Reemplaze si es necesario.

Jeomp

120
110
100
.090
080

.070

CONSUMO DE AIRE - SCF/SUJETADOR

.060

Aplique Loctite® 242 (Azul) No. de Pieza 093500
Aplique Loctite® (Verde).

Aplique Loctite (Rojo) No. de Pieza 093422

Indica un cambio nuevo.

TABLA DE CONSUMO DE AIRE
L
pr
SCF|
60 70 80 90 100 110 120

PRESION DE AIRE - PSI

10

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

USE PROTECCION PARA OJOS Y OIDOS.

Siempre use proteccion para oidos y equipo de segu-
ridad para los ojos, incluyendo protectores laterales
cuando este manejando o trabajando en los alred-

edores de una herramienta.

NO SOBRE PASE LA MAXIMA PRESION DE
AIRE RECOMENDADA

Solo opere la herramienta usando la presion de aire
recomendada. No sobre pase la maxima presion de
aire marcada sobre la herramienta. Asegure que el
indicador de presb n de aire este trabajando bien y
reviselo por lo menos dos veces al dia.

Nunca use algun aire o gas embotellado tal como el
oxigeno para funcionar la herramienta ya que pueden
causar que la herramienta explote.




PowerMaster™ Pro
MODELO F-350P

Del Piston
#501519
22
6 = Montaje 23 &/75 —OPCIONAL:
7 D de Valvula f Bump Conjunto
8— Principal 2 > A de Gatillo
#500463 2 #501048

Montaje Del
Elemento De
Contacto
Superior
#515011

Conjunto
#515030

#Torsion Valora
IN/LBS




MANTENIMIENTO

El mantenimiento de cualquier herramienta Paslode es
simple. Su funcionamiento sin problemas y la prolongacién
de la vida de la herramienta se logran siguiendo un sencil-
lo procedimiento. Las personas encargadas de usar y
mantener la herramienta deben leer las instrucciones de
seguridad y mantenemiento. Estudie los diagramas antes
de hacer cualquier reparacion.

Las herramientas neumaticas deben revisarse periddica-
mente, y se deben cambiar las piezas gastadas o dete-
rioradas para que la herramienta siga funcionando con
eficiencia y sin peligro. Ademas, se debe revisar la tabla
de mantenimiento frecuentemente.

Cuando Hace Mucho Frio

Cuando la temperatura es inferior a la de congelamiento,

las herramientas deben mantenerse a la temperatura

ambiente por el método mas seguro y conveniente. De lo
contrario, aconsejamos seguir el siguiente procedimiento
para calentar las piezas de la herramienta.

[l Disminuya la presion regulada del aire a 30 psi

[] Quite todos los sujetadores de la herramienta.

[] Conecte una linea de aire y dispare la herramienta
sin clavos. La presion reducida del aire sera suficiente
para lograrlo. El funionamiento a poca velocidad tiene
la tendencia de calentar las partes movibles.
Disminuyendo la velocidad del piston le da cierta
elasticidad al amortiguador y los anillos-o.

A PRECAUCION A
Nunca dispare la herramienta sin clavos a
alta presion.

] Unavez que la herramienta se haya calentado, ajuste
nuevamente el regulador a la presion apropiada para
trabajar y cargue de nuevo la herramienta.

[] Los operadores que trabajen al aire libre o en areas
sin calefaccion con temperaturas extremadamente
frias también tienen que usar en el lubricador el aceite
neumatico con anticongelante N° 219090 (80z.).

[ Una vez por semana, segln el uso que le dé a su
herramienta, desarmela y lavela con el solvente N°
219348, para eliminar cualquier suciedad y asegurar
que la herramienta siga funcionando bien.

A prECAUCION A
Nunca use queroseno ni ningun solvente
inflamable par limpiar la herramienta.

Al usar solventes para limpiar herramientas neumaticas
se destruye la delgada capa de grasa lubricante, que se

aplica en la fabrica, de la pared del cilindro y de los anilloso.

Use grasa Chemplex N° 403734 para reemplazar la capa
de grasa lubricante.
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[]  Abra, por lo menos diariamente, el drenaje del tanque
del compresor del aire para eliminar cualquier humedad,
cuando haga mucho frio o el grado de humedad sea
muy alto. Poniendo una pequena cantidad de descon-
gelante en el tanque evitara que la humedad se congele.

Probar la Herramienta Después de Darle

Servicio

Después de reemplazar una o mas piezas, es importante
comprobar si la herramienta funciona como es debido.
Esto asegura que todas las piezas estén puestas correcta-
mente, que la herramienta esté segura y que funcione cor-
rectamente.

[]  Verifique que ninguna pieza esté fioja.

[ Compruebe que el elemento de contacto haya sido
correctamente instalado en relacion con el gatillo y
que ambas piezas se muevan libremente.

Verifique que el cargador esté colocado correctamente.

Verifique que la informacion sobre seguridad, que esta
en la herramienta, sea legible.

[] Use solamente sujetadores aprobados por Paslode y
compruebe que sean los apropiados para su aplicacion.

[] Verifiqgue que se haya conectado firmemente un adapt-
ador macho a la herramienta.
Pruebe la herramienta impulsando sujetadores en un
material de trabajo idéntico al de la aplicacion.
Verifiqgue que no haya pérdidas de aire en la herram-
ienta durante las pruebas y revise la secuencia apro-
piada de funcionamiento.

[] Asegure que todos los sujetadores sean impulsados
a la misma profundidad y que la cabeza del sujetador
esté al ras con el material de trabajo.

Lubricacion de la Herramienta

Es muy importante lubricar la herramienta correctamente,
manteniendo lleno el lubricador de la linea de aire y correct-
amente regulado. Sin la lubricacion apropiada, la herram-
ienta no funcionara como es debido y sus piezas se gas-
taran prematuramente.

Use el lubricante apropiado en el lubricador de la linea de
aire. El lubricador debe ser para corriente de aire baja o
variable, y tiene que estar lleno hasta el nivel apropiado
por Paslode porque otros lubricantes podrian danar el
caucho de los anillos-0 y otras piezas de caucho. El lubri-
cante N° 403720 (474 ml) es un aceite lubricante espe-
cialmente disehado para aplicaciones neumaticas.

Si no se instala un filtro/regulador/lubricador en el siste-
ma neumatico, las herramientas neumaticas deben ser
lubricadas, por lo menos, diariamente, poniendo entre 6
y 20 gotas de aceite, segun sea el tipo de trabajo que se
realice, directamente a través del adaptador macho.
Usando la siguiente tabla de mantenimiento es posible re-
solver rapidamente y facilmente la mayoria de los peque-
hos problemas. Si un determinado problema persiste,
comuniquese con el representante de Paslode.



MANTENIMIENTO (continuacion)

A rPrecaucion &

Desconecte la herramienta al hacer cualquier
reparacion o eliminar cualquier obstruccion.

TABLA DE MANTENIMIENTO

ACTIVIDAD

POR QUE

COMO

Drene el filtro de la linea de aire a
diario.

Para evitar que se acumulen la
humedad y la suciedad.

Abra la llave de escape.
(La mayoria de los sistemas
neumaticos la tienen.)

Mantenga lleno el lubricador.

Para mantener lubricada la
herramienta.

Llene con lubricante neumatico
N° 403720 (474 ml).

Limpie el elemento del filtro;
luego, sople aire a través del filtro
en la direccibn opuesta a la
corriente normal.

Para evitar que la suciedad ob-
struya el filtro.

Lave con agua y jabon, o siga las
instrucciones del fabricante.

Verifique que todos los tornillos de
la herramienta estén apretados.

Para evitar pérdidas de aire y
asegurar el buen funcionamiento
de la herramienta.

Revise los tornillos a diario.

Revise si el elemento de contacto
funciona correctamente.

Para promover la seguridad del
operador y el buen funcionamiento
de la herramienta.

Limpielo con aire a diario.

Mantenga limpios los mecanismos
del cargador y del alimentador.

Par prevenir que se obstruyan los
sujetadores.

Limpielos con aire a diario.

Lubrique los anillos-o que se
hayan reemplazado.

Para prolongar la vida de la
herramienta y su funcionamiento
adecuado.

Use grasa lubricante Chemplex
N° 403734.

Use solamente piezas de repuesto
Paslode.

Para que la herramienta contintie
funcionando eficientemente y
mantener vigente la garantia de
Paslode.

Solicite al representante de
Paslode cualquier pieza de
repuesto que necesite.
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DETECCIONY CORRECCION DE FALLAS

A PRECAUCION A

Desconecte la herramienta al hacer cualquier
reparacion o eliminar cualquier obstruccion.

PROBLEMA

SOLUCION

Los sujetadores no penetran completamente en la
madera.

Cambie la posicion del elemento de contacto (Retraiga
la longitud).
Aumente la presion de aire (no debe exceder 120 psi).

Los sujetadores penetran bien durante las operaciones
normales, pero fallan a velocidades mas altas.

Aumente el flujo de aire a la herramienta; use lineas
de aire mas grandes (3/8” de diametro como minimo).

Los sujetadores penetran demasiado en la madera.

Cambie la posicion del elemento de contacto (Extien-
da la longitud).
Reduzca la presion de aire.

Los sujetadores se acumulan en la punta de la her-
ramienta.

Abra el seguro delantero, quite el sujetador obstruido y
cierre bien el segurro.

La herramienta “salta” mientras esta funcionando; de
vez en cuando no impulsa sujetadores.

Compruebe si el cargador tiene los sujetadores apro-
piados. El transportador debe deslizarse sin dificultad.
Limpielo para quitar cualquier suciedad.

Verifigue que se usen los sujetadores apropiados.
Use solamente sujetadores que relinan las especifica-
ciones de Paslode.

Aumente el flujo de aire a la herramienta; use lineas
de aire mas grandes (3/8” de diametro como minimo).

Ajuste el elemento de contacto donde sea posible.

La herramienta funciona, pero no dispara sujetadores.

Compruebe si el cargador tiene los sujetadores apro-
piados. Los sujetadores deben deslizarse libremente
sin presion del transportador.

Abra el seguro delantero o afloje el boton del cargador
y revise si hay suciedad o alguna obstruccion en el
area de la punta. Limpiela si es necesario.

Aumente la presion de aire (no debe exceder 120 psi).

Hay pérdidas de aire en la cubierta cuando la herra-
mienta esta conectada a la linea de aire.

Apriete los tornillos.
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GARANTIA

72 Paslode

An lllinois Tool Works Company
155 Harlem Avenue
Glenview, IL 60025

Modelo F-350P

Paslode garantiza que sus herramientas mecanicas,
Sus piezas y accesorios, que hayan sido comprados
nuevos, estan libres de defectos de material y fabri-
cacion por el periodo indicado mas abajo, a partir de
la fecha de compra del comprador original.

GARANTIA LIMITADA DE UN ANO

La garantia limitada de un aho cubre todas las piezas,
con excepcion de aquellas cubiertas por la extencion
de garantia.

GARANTIA LIMITADA ADICIONAL DE CINCO ANOS

La garantia de cinco ahos cubre todos los armazones
y ensambles de las tapas.

DECLARACION DE LA GARANTIA

Esta garantia esta limitada a las herramientas vendi-
das y revisadas en los Estados Unidos. Para obtener
mas informacion sobre el servicio de garantia en los
Estados Unido, véa la lista de Centros de Servicio
que fue proporcionada con su herramienta.

TERMINOS DE LA GARANTIA

Paslode asume Unicamente la responsabilidad de re-

poner cualquier pieza 0 accesorio que se compruebe

como defectuoso dentro del periodo especificado.

Cualquier pieza o accesorio de repuesto, entregado de

conformidad con esta garantia, gozara de la garantia por
el periodo restante de la garantia que cubria a la pieza o
al accesorio originales. Esta garantia no cubre las piezas
que necesitan ser repuestas como consecuencia de su

desgaste normal.

Se cancelara esta garantia a cualquier herramienta que

haya sido usada incorrectamente, dahada accidental o

intencionalmente,usada con sujetadores que no retnan
las especiXcaciones, el tamanho o la calidad de Paslode,
0 a la que no se le haya dado el mantenimiento o el uso
adecuado, o que haya sido reparada con piezas que no

sean marca Paslode, o que en opinion de Paslode hayan

sido modiKcadas o reparadas de manera que afecte o sea

contraria al funcionamiento de la herramienta.

PASLODE NO OTORGA NINGUNA GARANTIA EX-
PLICITA O IMPLICITA CON RESPECTO A LA COMER-
CIALIZACION O ADAPTACION AL USO PREVISTO, O
DE CUALQUIER OTRA NATURALEZA, CON EXCEP-
CION DE LO DECLARADO ANTERIORMENTE, vy la
responsabilidad de Paslode TAL COMO SE INDICA Y
SE ASUME MAS ARRIBA reemplaza a todas las otras
garantias que resulten o estén relacionadas con el uso
y funcionamiento de la herramienta, excepto segun lo
estipulen las leyes pertinentes. PASLODE NO SERA
RESPONSABLE EN NINGUN CASO POR NINGUN
DANO DIRECTO, INDIRECTO O CONSECUENTE
INCLUYENDO, PERO SIN LIMITARSE, CUALQUIER
DANO RESULTADO DE LA PERDIDA DE PRODUC-
CION O GANANCIAS ANTICIPADAS, EL DETERIORO
DE MATERIALES, AUMENTOS EN EL COSTO DE OP-
ERACION O CUALQUIER OTRO.

Paslode se reserva el derecho de cambiar las especificacionnes, el equipo o los
disenos en cualaquier momento, sin aviso previo y sin incurrir en obligacion alguna.
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ACCESORIOS

Lubricantes Y Loctite

A
Loctite 242 (Azul) %
Acetite Lubricante 16 oz. . Pieza No. 403720
Acetite Lubricante 8 oz. | Pieza No. 219090
Lubricante Chemplex 710 1lb. - Pieza No. 403734

Pieza No. 093500

Limpiador

Pieza No. 219348

El limpiador ideal para todas las herramientas

Lentes de Seguridad

Claros Pieza No. 401382
Contacto de elemento "no-mar" Pieza No. 502234
Accesorio de Aire Neumatica Pieza No. 515021

Para la informacion adicional en los productos Paslode’:

Visitan nuestro sitio web en www.paslode.com.

Para llamada técnica de apoyo, 1-800-222-6990.

Para comprar las partes y los accesorios, la visita www.itwconstructionparts.com.

PPaslode

An lllinois Tool Works Company
PRINTED IN U.SA. 155 nglem Avenue
© 2018, lllinois Tool Works Inc. Glenview, IL 60025



G2009 Tl ‘MalAud|D
aNUBAY WalieH GG

SYIOAA [00] Sioul||| &p aiubedwoo aun

apojsed g

"W09°s11eduoijonljSUOOMIMMM ZBJISIA ‘SB1I0SSa20k 18 $8231d Sap Jajayoe Inod
'2.Y9-/8€-008-1 ne zauoydsg|ay ‘enbiuyos) oddns 8| u1nod
"WO0o apo|sed’MMM Ne gaMm 8)IS 81j0U ZaJISIA ‘@3p0o|Sed siinpold s9| Ins aliejuswa|ddns uonewlolul | ap Jnod

120G G 9291d ap olownN ally eanewnau alejuop

¥£220G 9991d ap oJoWNN ajuenbaew uou 9231d e| 99AE }oBJUOD Bp djulod

Z8¢1 0t @091d ap oJownN 9)LIN23s ap sayaun]

g1€61 2 9091d ap oJawnN “apojsed S|ino s8] snoy Jnod [eapl InakoneN

jueAojjau Jnassielbaq

#€/€0% 9091d 8p oJoWNN "qIL 012 x8jdway) juenugn

06061 @d91d 8p oJoWnN - .5, - "Z0 g [8b1ue 2aAe |juelgn| ajiINH
02/.£0% @081d ap oJgwnN ] "ZO 9| 8jueylgn| sjinH
00G€60 2091d 8p 0JgWNN g (na|g) Zz 8moo

9}13901 J@ sjueyLIgNT]

S3HI0SS3IDIV




Gl

"Juswiabebus unone JUNoous sues 1s9 sinea.d Jauuop sues sdwis} N0} Us uodeouod e no juswadinbg,| ‘suoiieolioads se| Jabueyd ap JoJp 8] 9AI8S9) 8S Bpo|Sed

'S3Y1LNV NO SNOILYHAdO.d
SIHOrVIN SLNOD XNVIY3LYIN 3A ILH3d ‘NOILONAOYHd
3Q ‘SAIDILNY S1I40¥d 3A 31¥3d V1 ¥vd ¥31N0I23A
1INVANOd SFOVININOA XNV JLIAIT NON SIVIN LNVNTONI
‘¥ SININOISNOD NO SLIOI™IANI ‘SLOFHIA STDVININOA 3d

‘SYO NNONV N3 ‘319YSNOdSIH INNTL Y1 1IVvHHNOd
3N A0SV 'se|qedl|dde sajeba| sg)ijepow sap uodaoxs|

e ‘Ilno,| ap souewJlopad e| 1@ uones||iin,| B Sexauuod a119
no ap Jiuanoid Jueanod saijueleb sasine sajnoj e el e Inb
90 ua awud ‘1 NVYH-1D INNIANOD 13 33LI0 INO I13L
‘@pojsed op gyljigesuodsal e 18 ‘J1NVH-1D NOILYHVY1D
-3d V1 3d NOILdIADX3A TV ‘FHLNVY NO ‘IONVYNIANOD
LITVIOEININOD VTV LIVHL V IND 30 N3 'I3S0ddNS
NO FINIFAXT ‘FILNVHVYD INNDNY INNOA 3N 3A01SVd

‘1No,|
ap aouew.Jouad e| Lipulowe no a10aye a||9,nb 9|8} aisiuew
ap aJedal no aIpow 919 e ‘apo|sed ap asiadxs,| saide,p
‘uaig no ‘uonuainuew e| no uodsued) 9] Jueinp abewwopus
‘opo|sed so|eulblo sadaid sa] anb sasne sejuesodwod sap
29Ae 9Jedal ‘nuajaus jew 939 ehe ‘9)jenb no Jnapuelb ing|
‘apo|sed ap sawJou s9| sed Juasjuodoual au Inb sayoeye sap
D9AE 1J82U0D 9P 9SI|IIN UBIG NO ‘S[aUUONUS}UI NO S|9JUBPIDOE
sabewwop sap ‘uonesijn asieAnew aun ‘snge,| ap e jalns
-Se 9)9 e Inb |3no un,p Seo 9| suep a||nu 1sd anueleb ana)

"glew.ou ainsn aun Jed sasinbal juswaoe|dwal ap
sa091d xne sed anbijdde,s au anueleb ay9) "o9oe|dwsal }so Inb
ajeulblio 8231d e| JueIANOD B||aNnpIsaJ aiueleb ap apouad e|
Jnod aiueseb aun Jed JeAno9o eias anueleb a)eo e poddel us
IUINOJ 8410SS800k NO Juswaoe|dwal ap a0aid 8)no] "agl0ads
apoliad e| jueinp xnanjoaop @Anold allossadoe no ao91d
21n0} Jooe|dwal ap elas apo|sed op alljigesuodsal ajnas e

‘|IJNO BIJOA D9AR dIUINOY BIIAIBS dP SIJUID SAp 9)Sl|
e| B Za13jaJ SNOA Z3[|INdA ‘epeue) ne }a siun-sje}g xne
anjueseb sSnos 991AI9S 3] JUBSIA UOIBULIOUL,| 9P J1US}]O,P
uyy -suoinesedal sap Judlissasau Inb epeue) ne }a sjun
-S}ej3 XNe SNpPuUdA S|IINo Xne a9}iwi| 3se aueseb 8y

JILNVHVYO 3d NOILYYVY103d

"9]0J9AN0D
ap d|quiasus 18 Jaloq np sag|now
sooald s9| snoj Jns anbidde,s
sue buio ap aaywi| anueleb aun

SNV ONIO 3d
J39NO104Hd FALINIT IILNVHVO

‘09buojo.d anueleb aun
Jed sa18AN09 saoald sap uondad
-X9 | e ‘sa8o91d so| sejno} Uns anbid
-de,s ue un ap agjwi| anueleb aun

NV NN 33LIAIT JILNVHEVO

‘leuiblio
Jnajesi|iin,| e UOSIBJAI| B| B 8)INs SE(q
10 991)109ds apouad e| Jnod 8IAN,p
-ulew 1o [a1dlew Ua S9}ISoNjoalap
S8}N0} 8P S| JUOISS SBII0SSSIIE 1O
s9291d sIng| ‘g)sisse abeioue,p s|iINoO
XneaAnou s3] anb jjueseb apojsed

S3ALINIT 13 T71LNO:T 3d JILNVHVO

apueq e asnano|)
d0S€-4 I13a0oN

62009 I ‘malAug
anuaAy WaeH GG1

SHJOAA [00] sioul||] ap alubedwoo aun

apojsed g

T1ILNO1 3Ad JILNVHVO



142

"SIA S9| Za119SSaY

lle p 824nos e| e g|dnoooe
1S® |1IN0,| @nbsio| 8]2J8AN0D Np 1IN} JIe T

(zod/al ozt
Jassedop sed au) Jie p uoissald e| Jsjuswbny

Inauodsuel) np uoissaid e| sues Juswaiql|
Jassl||b JusAIop Jusyoeye seT ‘sayoene,p
8110s auuoq k| Jnod uisebew o] JalLua

"'S990UOJUS sed juos
BU Sayoe)e S9| Slew auuoljouo) |I1N0 T

‘9|qIssod anbs.o|
9091d B| 08AE 10BJU0D Bp JuBWY|Y,| JB)Snly

(wnuwiuiw ausyul as38welp ap od
g/¢) anowelp puelb snid ap Jie e saubi| sep
Jasinn ‘ino,| e Jie,p uoissaid e| Jsjuswbny

@©pojsed ap Sew.ou sa| Juasjuooual
Inb sayoene sap anb Jasiun,N "ssyoene p
8110S auu0q B| JasI|iN P SNOA-Z8INSSY

"S1IqOp S8| SN0} JakopeN “Juswaiql|
Jass||b 1elasp Jnauodsuel) 9| ‘sayoene p
81l0s auuoq e| Jnod uiseBew o] JalLUdA

"S990UO0JUD
sed jJuos au sayoeye sanbjaenb
- uonelado | Jueinp anbuew [3N0,7

"lle p uoissald
e| Januiwiq - (4nanbuoj e| zejuswbne)
9091d B| 08AE 10BJUOD Bp JuBWY|Y,| Ja)Snly

sioq
8| suep dou) JusouojUB S SByoe)E SO

(wnwiulw suisyul 813dWeEIP
ap od g/¢) andwelp puelb snid ap Jie e saubi|
sop Jas!|N - [Ino,| & Jie,p HG9p 9] Jeyuswbny

‘opides sn|d assallA
e juawa)e|dwod sed siew sjewlou uol}
-elado us ualq jualduad sayoeye soT

(z0d/q| 0z | Jessedap sed au) Jie p
uoissald e| Jajuswbny - (Jnanbuo| e| zasinpal)
2091d B| 08AE 10BJU0D Bp JuBW|,| Jaisnly

s10q 8| suep Juawa)e|dwoo
sed JusdUOJUS,S U Sayde)e S8

JAILO3HIO0D NOILOV

JIN3T90¥dd

suoijeiedal sa| NoO uaaIIUID,|
jueinp [i3no,| J9|dnoosoesaq

V SIANY W/

AdN31VYdddO: T dVd SINNVd S3d JI1LSONOVIA




€l

"9po|sed JNajnquisip 8Jj0A
Zzayo sasinbal abueyoal
ap s9091d s8] Japuewwo)

‘apoj|sed &p |no p anueieb
| JOAISSUOD 18 90BDIS
]8 |aUUONOUO} [INO,| JopJes)

‘apo|sed abueyoal
ap sao%aid sap anb JasinnN

'¥€/€0¥ 9991d ap oJownN
"xo|dway) sssielb e| Jasi|in

‘|IN0,| &P 1UBWSUUONOUO) Uoq
3| 10 a)IAebuO| B| Jainsse Inod

‘'sgoe|dwal 919 Juo Inb
sanbuo) sjulol sa| JayLqgn

‘sinol sa| snoy
Jie p uonoalul Jed JahopeN

‘'sayoeje
SOp JUBWAOUIOD 3] dyd29dw ]

saidoud
uoljejuawije p awsiuedsw
9] 10 uisebew a| Japies)

‘sinol s8] shoy
Jie p uonoalul Jed JahopeN

1nno|
ap 9}10BdIYd,| 18 IndjeIpdo |
Jnod 911uno3s e| 8ylj10e

‘[@uuonouo) 89ald e| oeAe
10BIUOD 9P JUBWY|D,| Japlen)

"sInol s8] SNOJ SIA S8) JBIILIBA

*90B21JJo
JuswiauuoI}ou0) un ajijioe]
18 Jie p sa)in} se| ayoadwg

"S99419S USIq 1UsIO0S |10 |
ap SIA s8] S81N0) anb JallIoA

“Jalinjoejnuew
Np SUONONIISUI SB| 8JAINS
NO UOAES NE 18 NEs | B JoART

‘alaissnod e| sed inau|y
np abejew|0o o] ayogdwg

[EWIOU JOJ} NP 8J1BJ}U0D
suas 9| suep uoissaid snos
Jie,| ap J8y08lul synsus Jnod

N3l 9P JUSWIY,| J9AONBN

'02.€0% @991d 8p oJoWNN
‘apo|sed anbijewnaud s|ijno
e jueylqgn| np oaAe Jjdway

‘23Qgn| usiq |INO,| J8pIED

‘Iidwal
ualq Jnajeouylign| 9| Japies

‘(anjeA 9)19) aun
JUO Jle e xneasal sop Jedn|d
e|) [@huew }auiqol 9| JIANQO

‘aJissnod ap 19 sypILNY,p
uone|nwnooe,| Juaaald inod

‘sinol
S| snoj} Jie e aubl| e| Jaulelq

1IN3INNOD

10NDANOd

NOILOV

N3IL3¥1N3:.d 319VL

suoljesedal

$9] NO UdIAIUI,| JURINP [13NO,] J8]dNod2eSI(

V Sinvv W/

9}inS - N3IL341N3




‘1oddns 8| Jnod apojsed JnaingLISIP 84]J0A Za}0Bjuo0d
‘quelsisiad sawg|qold s9| IS "JUBAINS UBBJIUS,P B|gE)}
e| 9p aple,| B snjosal saJ}9 Juaanad sinaulw sawg|qo.d
sop g)Jolew spuelb e °|3NO,| BP JBN}I0g 9| SUEp dew
pJod2BI 9| SISAEI} B JUBWIBOBIIP ‘|IEABI) 8P SUOIJIPUOD SI|
Jns jueseq as ua ‘g|iny,p sanob oz e 9 ap apie,| e Jnol
Jed s10} 8uUNn sUIOW Ne Sa|LIgN| S8J}9 JUSAIOP Jig| B S|IIN0
S9| ‘Ule e Neasal 9| ns g||ejsul sed 1s8,u Jnajeoulgn|
18 Jnajyenbau unayiy un IS ‘senbijewnaud suoneoldde
s8] Jnod ag|nwiio} Juswalelads ajuellIgn| djiINY aun }s8
02/.£01% 9291d ap olownu apojsed anbiewnaud ajiny,7

's9091d aljne 18 senbuo} sjulof s8] suep oNOYIINOEI
ap 9sodwod 9] Jabewwopua yesnod uonnyisgns ajno|
"apojsed Jed sgpuewwodal sjueyLIgn| sep anb Jasiin,N

‘NeaAlu uoq ne [jdwaJ 8J}9 JIop }@ ‘Juenionj} Jie e No
Jie,p awn|oA seq e adA} np a1} BIASp 8S Jnajeoylgn| a7
"NEasal Np JNdjeodliqn| 8] suep juelylgn| uog o Jasi|iin

"Juswalnjewsald

JuoJasn,s sod91d s9| 38 |13N0,| P JUBWBUUOIIDUO) Uoq 3|
eloyoadwa uoneanlugn| ap anbuew un "gisnle 1o gjuswie
ualq JI0S Neasal 9| INS Jnadjedllgn| 8| anb jueinsse,s ua
juswalenbape ayugn| J10s |1no,| anb jueuodwi sal) 1S9 ||
[3No,| 8p uonedyLgn-

‘lleae
ap 90a1d B| 8p 90BLNS B8P INJ|} B USI] JI0S ayoene,|
ap 219) e| anb 18 Unspuojoid swgw e| B Se9oUouUD
1UBI0S sayoe)e s8] s8)N0) enb SNOA-zaunssy e

‘9||[uuonelado aosusanbas auuoq e| Jnod
18 1BSS9,| JUBIND Jie,p s8}in} Sap Jnod [1In0,| oD @

ino,| ep uoneoldde,| e a|qejquias 8291d
aun suep sayoeye sap JUeduOoUd Ud |INO,| JOYLIBA  ®

mno,| g
ayoeye uaiq 18 9jew pJodoel un,nb SNOA-zainssy @

‘uoneoidde,| Jnod
SUOISUBWIP SBUUOQ JNd| 8P SNOA-ZAINSSE 19 ‘|1IN0,| suep
opojsed seannoidde sayoeje sap anb Jasiin,N ®

9qIsl| ualq }sd
[INO,| INS 8)LINOYS 8p uoljew.ojul| 8nb SNOA-zainssy

"g||elsul uaiq Jios uiseBew o] anb sNoA-zainssy  ®

“Juswaliqi| Jusuuonouo} sadald xnap sa| anb
10 ‘epayoeb e| e Loddel Jed Juswalenbope gjeISul 1s0
9091d B| 09AE JOBJUOD Bp JUBW|9,| dnb snoA-zainssy e

‘aoe|d US S8alI8s ualq
JuBI0S sejuesodwod s8] S8JN0) anb snoA-zainssy  ®

‘nAaad anb |9 jleaely np eleninboe,s 19 ‘Jasi|in

B 2JIejInd9s 1S9 ‘Juswajenbape ajuowsal 919 e [1INo,|
anb ainsse 1999 °[1}N0,| 8P JUBWIBUUOOUO} UO( 3| JOLLIDA
op jueuodwi 1s9 |1 ‘sadald sap aoe|dwal JioAe saidy
uaijaijua,| B 8}Ins |1INO,| JISLLIIA

‘wnwiuiw ne g)plwny,|
eJopJeb J10AI8SaI 9] suep |9bljue,p S82Uo SI0J} NO XNaQ
"sapiwny saJj no spioJy sdway Jed aypiwny,| JaAs|ua Jnod
anol Jed sioj aun sulow ne Jnassaldwod 9| Joulelq ©

¢l

(¥£2£0¥ @pojsed 8091d ap olgwinu)
xa|dway) assielb e| ap Jasiin ‘assiedb ap ayonoo 8)189
Jaoejdwal unod ‘senblio} sjulof sa| 1 alpuljko ap siosed
$9| NS auisn,| e 9anbijdde assielb ap ayonood adulw
B| 9A3|US SJUBA|OS SOP O9AE lle B S|IIN0 S9| JoAojoN

‘ino,| Jakopeu Jnod sejqewiwelul
SJUBA|OS SBp NO dUYS0.IYY ap Jasin siewel aN

VWV siawv W/

"|1INO,| ®p JuswWBUUOoOUO) Uoq 8] Jnod (8YE6LE
apojsed a291d ap osswnu) JueAoysu Jnassielbop
un 9aAe s)odap 1no} JaAojau 18 |INo,| Zajuowap
‘nno,| ep abesn,| JueAIns ‘aulewss Jed si0) aun

(zo 8) 060612
9091d 8p oJaWNN “INd)eollgn| 8| suep apojsed
|ebnue oaAe anbiewnaud ajiny,| @p Jasiiinn

: ISSNe JusleIASp SeploJ) Sal) sainelad
-Wi8) S8p Suep 18 S9LNBYD UOU Sialjueyd sep suep nNo
INalgIXa,| B Jug||ieAed) Inb nno,| ap sinajeiado se1 e

"|nno,| Jebieyoal }o sjjsuuoielado uoissaid suuoq
e| e Jnajeinbal 9] Jaysnleal ‘oyneydal [INo,| Sloj aun  ®

‘uoissaid ajney e osue|q e [I3no,| JaJ1} siewel aN

VWV siavv W/

‘sanbuo}
sjulol sap 1o suossal sap 210Nse|9,p ulebal ne apie
uojsid np assa)IA ap assieq e "sa|iqow s823ld s9| Ja)
-jNeyoaI B 90UBPUS) B 9SSB)IA 9SSE( B JUSLISUUONOUO) 87
‘|IINO,| JaUUOI0o. B aJIyNns JlelAap a)inpal Jie,p uoissald
B -oue|q e |1no,| JaJi 18 Jie e aubl| aun Jg|dnoooy e

[IINO,| 8P Sayoeye S9| S9IN0) Jauey @
-0d/q] 0€ & Jie,p uoissaid gl alinpoy o

"S[1INo
S| Joygneyosal Jnod IAINS 8119 JIBIASD JUBAINS apeomld 9|
‘a|qissod sed 1s9,u |92 IS "al1elunoas 18 anbield spoyjow
a1no} Jed Jnajeyd e| e sopJeb Sa.jo JUSIBIASP S|IINO0 S|
‘uone|obuod ap juiod 9] snos 1so ainjesadwa) e| anbsio

splo4) sdwd} unod sainsa

"JUSANOS SONILIOA S8J19
JUSAIOp UBNB.Us,p swwelbelp 8] NS swall S8 °|INo,| 8p
9SBOIJI8 18 8JIB1LINDSS JUSWAUUOIOUO) UO] 8| Jainsse Jnod
segoe|dwal 8119 JUSAIOP S89SlIq NO segsn seoald S9|
‘JuawalalnBal saj0adsul sa.}9 JUSAIOP IE,| B S|IIN0 S8

‘suonjeledal sap JaNnjoays,p JUBAE [IJNO,| 8P BWSBYDS
9| Zalpn)3 "usI}dJIUSD,| 18 }INJDS B| JUBSIA SUOIONISUI
So| 81| JIOp UBNeJUS,| JIB) US NO [I3NO,| 8s1in anbuooinp
‘|Ino,| ap auAabuo| e anb 1sule sawg|qo.id sues g)jeuuon
-oun} aun Jainsse JUoA sajdwis s|ie}ap sanbjenp "uain
-aJjua | Jay[1oe} us Jnod sn3U09D JUOS Bpo|sed S|IIN0 $87

N3I13d1NS



od/q
a|dno) ap Insjep

1S

— | 0€0S1G "ou %

2 1 \eu!zeﬁew 9g —/On—
a|quiasuzy GG

L1L0S1LS "ou

9o91d e

29AE }0BJUOD B3P
Inaugdng sjquiesug

€97006 "ou

: e aAl_A
. m‘gg lediound
enéqsgﬁ ; ez a|jquiasug
a|quIasud -2
dwng—| ¢ 1/& .
:]ouuondo
61G10S "ou
) uojsid ap s|jquiasuz —
000S1LS "ou

d0Se-4 213poA
old . 191sejj1omod



"Ino,| Jeso|dxe alie} Jiesnod 1089 ‘|1INo,| JBUUOOUO}
aliey unod auabAxo,| ap anb |9} 9|18IN0Q US
zeb a1ine no swdwoo Jie,| ap Jasiin siewel aN

"Inof Jed s10} XnNap JoIIIOA B] 18 JUSWS|BWIOU SUUOI}OUO)
Jie,p abneb e| anb snoA-zainssy ‘|13no,| Jns @9nblew }se
Inb s1e,p uoissaud e| Jossedop sed N “99puBLIWOIDI
Jle,p uoissaid e| Juswanbiun juesin us |i3no,| zalodQ

JIAANVYINNODOTH WNINIXVYIN
dIV.A NOISS3dd V1 §3SSvd3ld Svd IN

“lIno un,p snwixoid e jjieAe

ol

6.0d/q] - HIv.d NOISSIHd

0¢l 0l 00l 06 08

0L 09

INSOd
ZV

090°
0.0°
080°
060"
00}°
o

0zt

JHOVLLY/INSOd - HIV.d NOILYWNOSNOD

w 1U9UJ65UEL|O NnesAnoOuU un ajous( <
uo,| no a1a2do uo,| enbsio| Xnelgle| sueIdd sep Juenoul I 2260 @991d ap “ou (aBnoy) 8y007 Jenbiddy @
aIno,| 1@ xnaA sa| Jnod uoiosjoud e ap Jauod sinolnoj L6110 90a1d op "ou (Wa) a0 Jenbiddy
‘31IN0.7 L3 XN3A S31°¥NOd l "005€60 @991d 9p "ou (najg) g 913007 Jenbiddy v
NOILO3LO¥d 3d LNIW3dINDI,1 30 ¥3L¥0d 'seoid sep juswiepiedsp ne juswayinield sjqiuodsip jse
apenbng, aJiessgoau Is Jaoe|dwal ‘99)|09 jJuswaidoid
J10s A (600G1S) siAe.p apanbig,| anb snoa -zainssy .,
A1LR-—NOIAS V1 dNS SNOILONYLSNI oELLIOU BINSN & SWoy Sop 10ued
Buly Buiureley | 89920% 6¢
Jlebburdwng L 0LOLOS Ll ebBUL Ud L 69920% 8¢
uld |oa1ds 8 60010S 9/ uld anjep ‘buuds L 81./60 YA
du] wonog ‘1ensT L 800109 7 Apog anep ‘buig-0 L /1260 9€«
Bunds sojebeN L 920205 pL UdeARA L 9¥//60 S,
Ajlquisssy uid wniQ 8 Gc0c0s €L Apog anjep L 86S L0V ¥E,
buuds Jomoliod 02020 2L udiod €  62k0 €€
Apogiemojiod L 8LLLLS L. yo-ob607 BuisnoH‘[@qe] L ZLOSLS ce
fegoyooy L 120209 0L wBiy-obo7 BuisnoH‘jegqe L €105t Le
uld liod b 96.€0¥ 69 BuisnoH 1 L10G1S o€
ME|D JaMO||0H 3 610209 89 [ees epe|g L 622005 62
FIEX02-¥/L 'SOHG ¢ /1020S /9 Jadwing L 998005 82+
auizebe|y ‘jaqe] L 020S1S 99 %o8yopIN ‘Bury-0 I 20010Ss 12«
ub X2E-8'STOH'S I 8£0208S <9 ano9|S ‘ebue|d L 6.,00S 9c
«£/FX2E-8'SOHS ¢ L€02C0S ¥9 ane9|S ‘Buld-0 L G€ce60 G2«
depeuizebey L 620205 €9 ane9|s ‘Buld-0 L 6¥2005 v«
2e-8# 1INWo0T] ¢ geeroy 29 9N89|S 8 €8¢ 10S €2
0c-¥/1L Iux}o0] ¢ 1892 19 9AS3|S [edS L L 02Oy 22x
|ege Buiurepp L 600519 09 #x ape|g JeAlq 8 81c oS 2.l
«8/€ X 02-¥/1 L 800S1G 6S uoisid L LEEL0S 0¢
IOMIOMOT L 900SLS 85 uosid ‘buld-0 L 126260 61«
[gaymauiny | 1 662205 /S W8/ X 2e-0L'S’O'S'H'A b 90620V 8l
reg wslaq L 610205 95 1s0d “sedwing 8 €35100S Ll
Buudg weleq L 0LOSLS GS 1sod b 751005 9l
‘IO M Jeddn 1 $00S 1S S 1sod ‘Buig-0 8 2560 Glx
LILX. g/rudioyd L L9EVOY €5 uoisid sAeA Jemo | 95¥00S 14
Apog sleq L 050205 FA*h 4 Buid-0 8 05610 Sl
Buudg uoissaidwo) 1 910G1S 1S Buid-o b 80¢ 160 Chx
loe|os| auizebej Z 10205 0S dAleA UlB ‘|eas b 91610 LE
A X8LOLS'SOHS ¥ 910600 6% uoisid AeA Jeddn L 967005 OF
91/G Jaysemyo071 ¥ Z1¥S60 P Buiy Bulurerey I 1¥090% 6
-,0€ ‘9SON L 200515 ¥ de) “eysen b 10010S 8 .
B/SX02Y/L' "SOHS L 98LivY 9v oneA urep ‘Bunds L £0%00S L
)OOoH Jayey ‘Buiysng 1 810S1S Sy Buid-o c ¢¥0c60 9 .
)OOH Jayey 1 G00S 1S % Buid-0 8 19Y00S S «
30oOoH Jayey ‘Bundg 1 0£6205S cp dep b L10L0S 14
A X002V 'SOHS 2 66210S v FI-1 X02-v/L 'S OH'S 14 00€10S €
Bn|d pu3g L €00S1S Ly Jo108j)8Q 1V b 91L010S 4
lebbu] |enuenbeg | 6€01L0S oy «/ L X02 v/l ' SSOSHL L €v0L0S v
000515 ‘d0S€e-4 . 0dd 19]1sejjjiemod  S323Id S3A IANIDIT




SNO|o 8 No sepueq g ap gyoede)
aiorue,| jed Jueabieyd os uisebepy

"2iqiinbg Jnagjiow un Jnod
aubi| ua suizebep

INo,| op 8SIWaJ e a)ij10e

SUOIA3YD e }ayd01)

anbije} ep sulow
‘JaJAngouUBW € 9jI0e

aIobg[ uondasuo)

1o.1e,p sdway
S9| Jajwi| 8p uye
‘a1uajaljus e ajIoe4 \(_

M\

sade)s g e apidels Juswablieyd inod

JNnajeAlI9p najiodsuel]

apIA e sabieyogp
sa] auiwig
abe[[INoLIap

slelq us
abenojo 9| ueInp
sloq 9] adduby

jJissaibe [leAen]
/ 9p JoBjuo0H

\| || [orread /i

Jnassaidwoo o] Jeysnle e JioAe
sues nojo np Jnapuojoid e| ap
s1094d 9]QJ3UOD UN 8PI00dY

S[pno sues

aluLIUsbULp sl0q S8| SO} suep
90UB}SISUOD D9AB 80UOJUT
juessind Jnajop

snBixa s}lopus s8] Jnod
gjoedwiod uondasuo)

uonensuad op JNepuojoid

S3IOVLINVAV 13 S3NDILSIHT 1LOVHVI d05€-4



"Juswajenbape auuonouoy Jnajenbal
anbeyo anb 1o asuenbau dig,| ap anb asijn,u Uo,| BNY o

SIOW XIS $8] SN0} 940U }I0S INaJ)ji} O JUBWSID,| 8ND e

(0Z.2£01 opojsed @091d op ospwnu) juey
-1ign| ua auuoisinoidde ualiq 110s |i,nb 10 Juswalalnbal
SIJLI9A 110S INdJEJILIGN| NP JUSWBUUOIOUO) UOQ 8] 8ND o

"JOAIY UB JNOLINS
‘|ab 8| Ja11Ae Inod segAonau Juslos die e saubl| s8] anD e

"Juswajenbape Jusuuojouo} senbiewolne suielp ap
sawg)sAs so| anb Jainsse,s nojd ‘sinol sa| snoj sebund
Jual0s e e saubi| 1@ sunaJ)jl ‘nes,p sulelp s8] anpd e

‘sayiny ap sed e Au |i,nb
18 saulas ualq Jualos sanbijewnaud spiodoel $8| and) e

:9nb Jainsse,§
- anbijewnaud awd)sAs np uanasuy

0€0’
O
seor 2
LY @
o
ey :
A . =
ov0 3
14 A

" \’“9 A2 g
X 0D 9
Fa) YO svo° B
7 A
| ) r 4 1
d AP g
\"4 -
y 050" 2
£ >
N =
Q >
ssor Q
m

090°

A4 14 A3 [ %z 0001-00S
A %8 € %2 4 005-002
%e AT z A A 002Z-001
z z A" A I 001-09
A A A I 1 09-0¢
(od) XNVYANL 3 TYNINON JHLINVIA
(Wod)
0005-00SZ 0052-000L 000L-00S 00S-00Z  00Z-0S div.a
JNNTOA
(1d) XxNnvANL 3@ ¥N3NONOT
‘od v, | ap

1s9 uoneolidde apao unod sjedioulid aubi| e| Jnod sinbal
wnwiuiw asewelp 9] anb swwelbelp 9| Jed suoje}suod
shou ‘id 0Gg ap 1sd ajediound subi| e| anb 18 ,0d/q| 0Z1
e Jie,p wod 0g said nad e suuop 4dH 0z @p anbLjog|d
Jnassaidwos un,nb jie} 9] Ins jueseq as us ‘s|dwaxa Jed

asinbal auajneAn) e| Jajnojen

Alv.d NOILVIWINOSNOD 3d JNNVYEOVIA

‘sinbal ouop }s8 dH G ap Jnassaid

-Wwo9 un ‘wsod 4 alinpoud unod asinbal s JH | @p au
-uaAow aun sinassaidwod ap sawlou s9| suep anbsing
'sinbal 1s9 Jie p wsod g 9p wnwiulw ayoeded aun
99AB Jnassaldwod un,nb sUOJIANOI9P SNou Jie,p uolew
-WOSuU09 ap swwelbelp s juesijn us ‘s|dwaxa 399 sueq

“Jle,p UOJEWIWOSUO0D
ap swwelbelp 8] suep aAnoJ) 8119 1nad aiquiou 89,

‘wsod 9¢°gl = (;0d/q] 001 @)
wsod |G0°0 X ') X 13no/8lnuiw/saydeye g X S|ino ),

: JueAIns ajdwaxa,| JosI|iin zaAnod sSNoA

‘sinbal (wsod) anuiy Jed piepuels agn) pald

= (;0d/q|) ,uoissaid e| @ (wsad) Jie,p UOBWWOSUOD
X (841e}1ind9s Undjoey) Z'| X [INo/ajnuiw/sayoene,p
8IqWOU np auuskow X S|iINO,p 8IqUION

: uonenba an8o esinn

‘neasal
9] Jns [3no anbeyd Jnod ajnuiw Jed segouojus sayoeye
sap jiewixoidde aiquuou 9] 1@ SISI|IIN JUOISS S|IINO,P
USIqWI0D JIOABS ZOABP SNOA ‘awiwelbelp a| Jasijin,p
Uljly "S|IINO SOA B 2J1BSS929U Jie,p uolissald e| Jajuaw
-lleal Juswapidel ap ainsaw usd }ielas Inb uonesidde
2410/ Jnod Jnassaldwoo ap 9y0eded sauuoq e| J8ANO}
B elaple SNOA Jie,p Uolleuwwosuod ap swwelbelp a7

",0d/q] 0Z| Juassedap Inb suoissalid
sap e salodo saljo slewel jusielasp au 18 ,0d/q| 0ZL 1@
08 2J3ud Jusawadeolys Jasado Jnod sNdHUOD JUOS apo|sed
s|lINo s&7 ‘s|iIno s9| Jnod sjauuoljelado sulosaq so|
9|n2jed uo,| anbsio| [IN0 anbeyd Jnod |IINo,| 8p BwaydS
3| suep Jie,p UOIJBLILIOSUOD ap awwelbelp 8| Jasi|iin

Jnassaidwod np inapuelb e| ys|nojen

uopenuluod -\ ¥ SFINILSAS



3INDILYINOLNY NIV¥A NN.a
3dINO3 34.13.0 SNIOW ¥
LNIWINNZIQILOND ¥ANIVYA

Nv3.d Nivya
ﬁ ——3anvANL

¥N3LYOII¥ENT L, N3
¥N3ALVINOJY it e ——unalona3y
NIuLTI4 -

«8/€ NOILONOrSIa 3a IATVA SNd NO ¥NAIYALNI

« ¢/ JYLINVIA 3a
FAIVANOD3S ANOIT

NOILONOrsSIa

ﬁ ANTVA

HnEISSHHiINOO

FTVdIONRId ¥IV.d INDIT

‘juenjonyy
no seq Jie,p }Iqap un unod sn3uod sinajesyqn ©

'zod/q] 0Z1 1° 0 213ud dasuenbal Jje,p uoissald ©

"suy
sn|d No suoJDIW (G P WNWIUIW UNn,p SInaijji4{ o

‘LdN
9onod g/¢ ap wnuwiuiw un,p abessed ap anowelgq e

: S9JUBAINS suoljeoay1oads sa| Ja13uodUdl
JUBAIOp dpoj|sed S|iIno s3] Jnod ajenbape uoi}o9)
-o.ad aun j}9 Juswauuoisiroidde un Jiuinoj Jusanad
inb sunajesyligni/anaje|nbaajalyjly 9p sajUN s

JnajeouLiqnj/inaje|nbaajal|iy
ap sapun

‘ININS )9 9oe|d ua
siw Jos J91|nBas uananua,p swwesboid un,np e

juawaildlnbal ayLIgN| JI0S die e dwd)sAs s anp ©

'spaid gg| sed juassedap au Jie e saubi sajanpy e

‘spald gz juassedap Inb suojesijdde sa| Jnod
auJajul aJjawelp ap aonod z, ap }8 aulajul ai}Rw
-elp ap @dnod g/¢ ap }sd xneAn} s3] Jnod wnwiuiw
aljpwelp 37 -juldsysal sed }os au die,p jol) 9] anb |9)
9JJ9WeIp un,p Juslos SpJodJel }@ XneAny sajanp e

inassaad
-WO092 Nk s3||ejsul Jualos InajedjLiqn|/inajenbal
/ANaJl}ji un 3@ uoljesuspuod ap Jnabind un,np e

: 3Ins Inb 82 ap snoA-zainssy
— IN3LIg)Xa,| ke Jle e awd)sAg

"IAINS )9 9oe|d ud
siw jos 431 nBal uanasua,p sawweiboid un,npd e

-9|qissod jJuswanbijead
anb salunoo snj|d aj juslos Jie e saubi sajanp o

‘awid)sAs 9| UIns
9|eysul yos juesdbiiyas adAy ap sljoysas un,np e

*allepuodas aubi| anbeyd ap
seq ne Jusabuojoid as uielp ap xneAn} ssp anp e

‘awd)sAs np aliepuodaas aubij anbeys inod
s99||e}sul Jualos uoljouolsip ap SaA|eA sBp anpy  ©

‘ajediounid aubi| e] ap snssap 9| IS
Jualos Sallepuo2as saubl| Sop SaI3I0S S9| aNP  ©

‘sajediouiid saubi] sanbBuoj s9] uns s3|
-|ejsui jJuajos jujodde,p Jie e SIIOAIBSI SOp AN  ©

(paid ne aonod g}/}) 1nassaidwo np Jueubio|d,s ua
assieq e| e ajuad aun Je sjediound aubijejanp e

*9juesIyns Jie,p 90Inos
aun Jainsse anod pueib zasse auajul asRWelp un,p
Jlos Jie,| aulwayoe Inb ald)neAn) gy ajnoy anp e

: 3InS Inb 92 ap snoA-zaunssy
— Inaugjul,| e Jle e awdjsAg

"JUBAINS U3I}dIJUI,| }© Uone|e}s
-ul,] JuasiA Inb sanbijead uoneosIIDA Bp S9)SI| saQ
*9||ejsul Juawalenbape Jie e awd)sAs un asysnj|i
uoI399s 93399 suep anbiydeib un -Jusawaidoid anus)
-ulew j}o 99|jejsul 9139 }Iop Jie e aubi| e| ‘9)1oedes
auig|d unaj e Jusuuol}dUo} Jle B S|IIno s3] anb inod

AV V S3INILSAS



‘ulew a1joA anb uakow
aljne un 2aAe apayoeh e| Jiuajal no Jasuid sed aN

WV siaw N/

‘@oueldaApeUl Jed syoepe
aun Jajeloid ap Ja}iAg,p ulje |IINo,| 8p apeyoeb el Jayoelal
‘SNNOA SNOJD BP BIGUIOU B JBUOJUS,P [Ul JIOAE sRudY

‘g|qissod
alieyunogs snid e| uodey ap 1IN0, Juedeld us |leAel) ap
9291d | 843U09 10BJUO0D 8p djulod Bp JUBWI|,| JIpUOgal
alie} 8p JBNUNUOD Jo 89oUOJuUS 8aYDED | Jeples

"ayoe)je aun Jalgsul Zs|NOA SNOA NO
S]l0JpUS XNe 10B)U0D 8p 8lulod ap JusWg|Y,| JUBdUOUS US
‘JUSWIBSSIPUOJa] 8P JUBWIBANOW UN US |IeARI) 8P 80BLNS
el NS |3no,| Jeuuonisodal 1@ epayoeb e uns Jalil

JuswiawL) |IIno,| ap daublod e| iua| 0

(Juswiassipuogau) JISS929NS JuswdduUouU]
‘9jueAIns ayoene,| Jnod apadoid 9| Joyadoy 0

‘|leABl} ©P 80BHNS B| 9P [INO,| JOASINOS

‘ayoeye,| Jeouojus Jnod anayoeb el ans Jaui] 0

"990U0jud Juswa}e|dwod oS 9||9,nb 89
e,nbsn( 8091d B| 21jU09 [IBARI] 8P 10BIUOCD Bp djulod op Jusw
-919,| 490€|d }0 Juswaws) INo,| op dgublod el alus]

uoisioaid ap juswasuojugy

8v0L0S#

Juswiayousoad
ap gjjidnon

EIEITGL)
1081U0D 87

JuBWBYDUB[o8p 8P
Jsine] wopog

(d1aYoeo abuelQ)

'91INPUO2 8p ,82UNodg, NO
BAISS900NS 18uwad (8170 | 0G) JUBWBYDdUS|09p Op 1M o7

apayaeo (aounog)
uoneiado abefoa zayoryuoH

6€0105#

uswisyouslos(

]
%ap 9jjidnon

[enuenbeg
ENENelZTS)

jenusnbag Jsine7

(sUD anLYyden)

‘lleaely ap
90BLINS B| 9P |1}N0,| JOASINOS 18 a)18y2eb e| Jusws)e|dwod
Jayoeljal ‘ayoeype anbeyo gouojus JioAe saldy O

‘aneyoeb e| Jay
Bp JUBAE |IBAB1) Bp 92BUNS B Ins uonisod us Japleb 9| 19
10B1U0D 8p aulod ap Juswg|y,| Juessnod us JeAnddy O

" JUBWAaSSIpUOQal, B NO SBAISS80NS SUOIJIaSUI
Sop 9)IA9 9||8juanbas uonelado,p aliessaoou o7
9||anuanbas uonesadQ

‘lonuanbas
9119YdeDH un >3aAe auish,| 3p 9dinbg 159 |11n0]

8)joyoeh | ap uoneNWWOo)

"SNOJO S| aJallIBp ayousoua,s |1,nb 82 e,nbsn(

uisebew np aJglue,| sI18A Insuodsuel) 8| Jaul] — ¢ edej]

‘uisebew np aJaLue,|
Jed snojo ap sepueq Xnap NO aun JaJosu| — z adel]

Juswiawlsy syouew 8| Jiug] — | edej

snojo sap juswabieys

uolenuiuod

11LNO.1T 3d NOILVd3ddO



1OVINOD
3d 3LNIOd

FdHLNVI NO
NOILD3¥IA 3NN
SNva 31137T0N

V1 d3INAINOL

‘'sasinbal uonespuad ap sinapuojoid
S9| aJieysies Jnod 1oejuod ap ajulod ap Juswly,| 19ishly

‘gssney 2419 JieJAap 10ejuo9 ap aiod
op JUBW?|9,| ‘(jleAel} 9p 20BLNS B| Op 99BUNS Jp N} B
sed 1S9,U 919} B|) |IeARI) Bp 92euNS e| assedap ayoene,|
IS "9ssieqe .19 }JIeJASp JOeu0D ap djulod ap jusw
-919,| ‘(I1eaesy ap aoeuns e| anb seq snjd agouojus 1s8
ayoeje,| ap 919} e|) uoneguad Jns sun BUUOP |1IN0,| IS

"JOBJUOD 9p djulod ap JUSW|Y,| BP B)18|0W B| JUBUINO)
ua Jie} s uoneqiouad ap Jnapuojoid ap Juswalisnle,]

‘sayoejje sa| s8N0} JoAd|ud
}@ Jie,p 924nos k| ap 19]dno2oesa(q "941e}INI9S
uonoalIp aun suep gjuiod [13N0o,| Jepies

WV Siw Y/

(anbnsuajoeies 8389 ap sadinba sji3no sa| Ing)
NOILVYLINId 30 ¥NIANO40¥d 3A LNIJNILSNrV

11LNO.T 3d NOILVYAdO

"JuswaleIpawWl 9po|sed juejuasaldal aljon zajoe)
-uod‘laledal 9] ap sed zaAessa,u ‘sio} asgiwaid e| unod
a|dnoooe ise |I,nbsio| sed suuopouo) au |IN0 189 IS "9

'S9SI|13n UOU anbsloj| [13N0,| 18 SByJe}ie S9|
Jasiwal e JiAles 1edinod oueq o] snos nesie|d 1ad un
"oueq 9| snos Jie e aubi| e| Jassed alie} ap o|qelajaud
1S9 |l “9|ge) 8UNn NO JUBq Un e g|leAel] Jnaetado,| IS G

‘asinbal }s9,U 9|e109ds Uolje||eIsSuUl BJnNe sunone
‘lelouab ug "sinanbuoj 1o Jie e xneAn} us SUI0Saq SI|
Jnod [anuew 99 ap Iy B SaW)sAg uonoss e| e Jauod
-deJ snoA za[|InaA "spaid Xip ap suepap us aoualgjeld
ap ‘Inno,| ap a|qissod anb saud Issne abneb aun juele
‘uole|nB9J/uolE|I}/UOHEDIHGN| BP SHUN BUN JBJ[EISU]| “f

-99|dnoooesap 1so Jie,p aubi| e| anbsio| [1no,| ap Jadis
-SIp @s ap Jie,p uoissaud e| e Jowiad Inb 18 anbijew
-naud 18 sjew adA) np 2119 1lop pJodoel 87 "9|leIsul
}I0S 8U 8jew plodoel 3] anb jueAe aAsjua 849 JIop
[1NO,| 8p Jie,p 9241ud,| 8p anbnse|d ap 9|01oAN0D 7 ¢

‘WOU aJ]0A B uolisinboe apao Jasjsibaiua
Jnod apojsed e 99A0AuUS JuswaleIpawWI 18 99)}9|dwod
2119 JIop 81eD 8 "asn|oul Issne }sa uolisinboe,| ap
swasibalug,| Jnod aled sun "ulosaq ne Jalgjal A
SNOA JloAnod Jnod suoijonisul 89 Japies) *|1ino anbeyo
juaubedwodoe [3no,| op ewdyds ap aidoo aun,nb Isule
Ual}8J3us,p 18 9)1UNJ9S Bp |anuew 89 ap a1dod aun ‘g

‘lenuew a2 ap  abed e| e
JUSANOJ} 8S SUONONJISUI S8 °[IIN0,| J819do,p JueAe Inaje
-19do,| 8p [9nuUBW NP 9}1UNJYS BP SUOIONIISUI SB| D9AR
Jasliel|iwe) 8S JUSAIOP sjelpawwl sinasiaiadns sIng|
anb sute |yno,| ep sinajespdo s8| snol — J11YNOIS 'L

: sadejo $990 JUBAINS UD 9|B)Sul 8119 Jnad 10
Juswajelpowwl asi|iin 8139 e }9.d }s8 dpo|sed [IINO 81}0A

"zod/q] 0z Jessedap
siewel Jl0p au [13no,| ap Jie,p uoissaid e

V/ ¥3aosnva W/

11LNO.T 3Ad NOILVTIVLSNI



14

"apo|sed op 9}IN0YS k| INs uones||iqisuag ap awwelbold np uonejuasaid aun Jnod apojsed JuejuasIdal d1J0A 09AE Zanbiunwwo)

'susiq saJine 18 [1Ino,| Jebewwopus jeLnod jo ssuuosiad S90.al) 18 INSJES||IN,| B S8SNaLIgS SaINssa|q
sep us JaynsaJ Jlesnod sesuuoiusW JNeyY-10 SUOONISUl Sep 8|jenbe| apodwi,u aIAINS & anbuew o7

V¥ SIAV vV

*9091d ap osgwinu 3| 18 Juswadedws,| Jnod |no,| ap

BWYYIS ne snoA zapodal — siAe,p sa)ianbiig sa| sa)noy zeoejdway
"sasnalabuep suoljen}is sap Juadid [JNO0,| P UOIIBIIPOW S)N0}
no s99siiojne uou sayoeye o sadald ap uonesijin, Jjdwodsoe
e |leAed} 9] Jnod 318 [13no,| Jnod apojsed Jed segpuewwodal 18
sanduoo Juawanbyoads sayoeye so| jo sadald sa| anb Jasijin,N
S3IIANVININOOTY

3d01SVd SIHOVLLY 13 S323Id S317 3ND ¥3SIILN.N

‘ualq sed auuojjouoy au Inb no ajes |No un Jasado
siewel N °ul0Saq ne Jayugn| 8 3@ sinol s3] sno} |1IN0,| JoAoyBN
LINIININNOILONO4 NO9 NOS dNOd 1LNO.T ¥3LO3dSNI

‘saAIso|dxa
saJaydsouwie sep suep Jauuoiouo) alre} sed aN (a
"|Ino,| Jesojdxe aliey yelinod 1989 ‘[1INo,|
Jauuonouoy alrey Inod auabAxo,| ap anb |8} 8j18IN0q .}
us zeb anne no swdwoo Jie,| ap Jasljin siewel aN

“1nol Jed s10} XNap SuUIOW NE JUBWBUUOI}OUO} Uoq
9| JaljlIgA UB 18 Juswa)enbgpe suuoouoy uoissald

ap abnel e| anb snoA-zainssy °|13no,| Jns @anbipul

Jie,p uoissaud e| Jessedap sed sN ‘SegpUBWILIOIS] 9"

suoissaid ap saywi| s8] suep anb |i3no,| Jaiedo,N |

JIAANVININO DT NNINIXVIN
dIV.d NOISS3dd V1 43SSvd3d SIVAVr 3N

"ayoe)e aun 1aouojud,p ajqeded 18 a9b.ieyo |11no,| Isule juessie|
‘o9|dnoooes9p 1S9 Jie,p 824n0S e| anbsloj |13n0,| suep Jdie,p uoissaid
alney k| Jusuuandl S9||oWa) SpJoddel S8 ‘[1INo,| Jns apidel
yuswa|dnoooesap e S37T3NT 4 SPJoodes sap Jajeisul SIVINYIE ©N
‘a9|dnoooesap )sa Jie e aubl| e| anb sap aisydsowse,| suep
Jadissip as assind |3no,| suep Jie,p uoissaid ajney e| anb uie ‘yno,|
Jinod enbiewnaud adA} op SFTYIN Sp10doeI $8] BNb JasIiNN
TILNO.T YNOd AY4OOIVYH NOg 31 d3silLn sdnornol

‘1no,| sp

S8yoB)je S8)N0) JBAB|US,P 18 JIe,p 80IN0S B| 8p |1No,| Jojdnoooesep
ap jueAe [1no,| Jatedal ap no ianbojqap ap Jsjua) siewel aN
S3IOVvo0193d

S3Ad NO N3ILIYLINZT 3A SHOT 11LNO.T ¥317dNOJI2VvsSIa

"90BJNS BS INS UOHEWIOJU| S1)ne 8}N0} NO |[EAB]} 9p Nnal| ‘asudanud
9J]0A 8p wou 9| Jsuuodulod no JaAelb juesie} us ||qieye a1
siewef JleJaap au 38 uoissald ap JINPUOd un }sa [3N0,| Bp Jalioq a7

T1LNO.T 3d ¥311109 31 dIT9Iv44V Svd 3N

‘auuoslad asine aun Jasss|q NO J8ssa|q
SNOA 18 JuswWws||ajuspIooe |3no,| Jebieyosp zauunod
snoA anbsind aassald a)1eyoeb e| 99AE NO Jie,p
neAny 9| J1ed |3no,| Jauodsuel siewel aN -aaublod
es sed juswanbiun |nno,| Jauodsuel) sinolno |

33NOIOd ‘
VS ¥vd 3N0 T11LNO.T ¥ILYOdSNVHL AN

‘sains
-$9|q sap Jasneod }8 Js|ndiuew 9| Jusielinod JuswauUOI}OUO) UOS
D9AB S9J3l|lwe} uou ‘ssuuosiad sadial} ap anbsind ‘eoue||idAINs
sues 9ssie| 2.1}9 slewe( }Iop au [1}N0,] "}I0JPUS 8JiNE UN SIBA |3NO,|
zayodsuel} SNoA anb no |ieAed) ap Janueyo 9| zepinb snoA anbsio|
‘osiwal )s8 |I,nbsIo| Jie,p 901n0S B| 8p |11n0o,| J8|dnoooesep sinolnoj

JSINTY INDSYUOT 1ILNO.T ¥3TdNODIOVSIA

‘JuUsWIs||8IUSPIooE
J9b1eyoop as jiesinod [13no,7 ‘juswaldoid auuoljouo) auU J0BJU0D
ap ajulod ap Juswg|g,| anb sulow e |3no,| Jasi|in sed aN 'JoBJUOD
ap ajulod ap JUBWPIY,| BIIAISS SIOY B43}8W NO JOAS|US ‘sBljipow
siewel aN "9||@1uapiooe ableyoap e| JuaAald ap ule 1o o0 ap
ajuiod ap UBWYIY,| ‘OIIN09S Bp swsiuedaw un,p adinbg 1s9 [31N0,

1OVINOD 3d 31NIOd 3a
ININTITA.T IOIA IS SHOH FHLLIIN NO JYIAIINT Svd 3N

‘lleaesy
ap 2091d e| ap 18Yyo001 8Jie} NO JasiaAel} Jusielinod sayoeye s9|
anbsind ‘suioo s8] suep 18 spJog sap said no ‘sedulw
[leAed) ap saoald so| 0aAe uolneosld ap za|gnop

‘uonen)is 81190 suep aW\ ‘|leAed) ap 903id e| oaAe
10BJU0D UB }$9 |I,nbslo| anb g19do 8119 JleiAsp 8u [3no,7

TIVAVYEL
34 32v4dNS ANN ¥NS INO 11LNO.T Z3¥IdO.N

‘|nno,| zabieyoal

snoA anbsJo| sagssald sed Juos au 10eju09 ap ajulod e| 18
apayoeb e| anb }o Jie,p 923U, 9|dN0IDESIP JIOAB,P SNOA-ZBINSSY
TIVAVYL

3d 303id V1 IHONOL LOVLNOD 3d 31LNIOd 3d LNIJNITIA
NO 33SS3¥d 1S3 ILLIHOVYD V1 ‘I3T1dNOOIV 1S3 HIv.d
3JOUNOS V1 INOSHOT STHOVLLY S3T HIDUVHO SVd AN

‘lleaely ap 9091d B] 84ono} }0BJU0D Bp djulod ap JuswWI|9,| anbslo)
‘puenb apodwi,u ‘eydoene aun JdUOoUd,P |IINO,| B }iedpawiad
1092 anbsind ‘s|juuoneiado no agJieq uolisod ua |I3No,| ap
anayoeb e| Joould no 821AI8S SIOY BJjlowW ‘Jaiipow siewel aN

"STT13NNOILVYHIAdO NO
J3UUVE NOILISOd N3 31L13HOVYO V1 43ONId SIVINVF 3N

"sagnbiewal uou sayoeye sap Jabieyoop jesnod

[3n0,7 "auuosiad aine aun SId8A NO SNOA SIaA Jajulod 9| siewef
au ‘g|dnoooesap 188 NO BPIA 188 [IIN0,| 8nb zaA0Jo SNOA IS BW
"19)sa1 A jusiesinod inb sayoene sap Jnod uisebew o] zaluoA
3dIA 1S3 11LNO.T IND YINNSFHd SIVINVF AN

9bleyo

sed }s9,u |11n0,] anb zaAko1o SNOA IS swaw ‘duuosiad aJjne 8}no} No
SNOA SJaA Jajulod 8| No [11N0,| 99AEB XNe)niq xnal sep Janiul siewel
SN '8} dwwo9 Jasiyn,| sed au ouop janol un sed 1s9,u [13N0 18D
T1LN0.T O3AV XNVLNYEEG XN3Ar S3A J3LLINI SIVINVr 3N

aoe|d

uo 9291d e| J82UOJUS IN0d Nealew SWWOoI [1}N0,| J8SI|iiN NO }I0S 89
anb uojey anbjanb ap Janioq | Jaddely ‘alis} e 3No,| Jojal sed aN
‘NAIYd

JI9VSN NOS ¥NO0d 3ND JASITILN 3HLT 1104 3N 11LNO.1

‘2llesS809U anbsio| 9)11N09s ap sanbsed sap Jauod

‘uonoajoud ap juswadinbg,| ap pod np Jainsse snoA
ap ay|igesuodsal aJj0A ap 1sd ud |1 ‘inakojdwa,nb jue}
u3 -gHwixold e no [3no,| dp uonelsdo,| 8p SIo| |'/87
ISNY SoW.ou Xne Juswiojuod as Inb aIno,| }8 xnaA sg|
Jnod uonoajoud ap Juswadinbg,| ap Jayod sinolnop
3IN0.T 13 XN3A S37 ¥NOd

NOILO310¥d 3Ad LNINIHINOIA.1 3d ¥31LH40d

“TANNVIN Nd SNOILONYLSNI
S37 13 FAUANTYd YV SNOLLNVIFAd S31 S3LNOL SIRIdINOD
13 N7 HIOAV.A LNVAVI 1LNO.T d3¥3d0.d ¥3IAVSS SVd AN

"9]1IN0S 8)N0) Ud 8po|sed S|iiNo s8] J8indiuew Jnod aJlesseogu

uonewIoUl| JUBUUOP 9)1IN0SS k| B juenoddel 8s suoponisul se)

1NOL LNVAV JLIHNDIAS V1

J11IdNO3AS V1 NS SNOILONYLSNI



FAANVININOITY FTTANOILVYEAdO NOISSTdd 31130 43SSVdA SVd 3N

‘|nno,| ep aduewJlopad aingjildw e| Jnod
saJjsweled sad suep Jie,p uoissaid e| zauuonoses ‘(sieq £'g e G'G) zod/q| 0Z| 18 08 843u]

JATTANOILVYHIAO dIV.d NOISS3dd

‘gledioulid Jie,p 821n0s e| ap 9|dnoooesap anbsloj [13N0,| ap Jie,p uoissald g|
Jabieyoap ap a|jqeded aai9 Jop pioddel 87 1N obela|ly e ajew plooadel un asijiin |IINo 38D

11LNOT dNOd ¥V VYV SQH0IIVY

LEL B CLL 3911 34 FH41LINVIA

‘ody,ceodg SNOTO S3d ¥NINONOT

S3HOVLLV S3d SNOILVIIHIDAdS

(sieq ¢'g e G'g) ,0d/al 0zl € 08 3713NOILYHILO NOISSTd
'2084| . saliod

‘od G0¢ dN3INONOT

‘od g'g dNIADYUV

‘od g¢gl dNn3LnvH

(000516 @991d ap oJownu) 40S€e-4 373AOW 3a OYIWNN

11LNO.T 3d SNOILVIIdIOAdS

S3HOVLLV S3d 13 T1LNO.1 3d SNOILVII4I10AdS



e S TMI08ST00Y
| e LLNAYS
| e SaNNVA 30 SLLESONOVIG
| e NILAMING
Leg e SONVHOSY 30 S3031d $30 3151 13 FUY103 YASHOS
e STOVINVAY 13 STNDLLSILOVAVO
) e WIVY SINZISAS
g 11101 30 LNINANNOLLONG 13 NOLYTILSN|
e L LIMNOSS V1 ¥NS SNOLLOMYLSN
o S3HOVLLY S50 15 111101 50 SNOLYOIOI4S

‘|INO,| 8P JUBWBUUOI}OUO) 8] 8Jpualdwod usiq ap ule ‘91INdas B| JUBSIA SUOIIONJIISUI S8| Juen|oul
‘le19p US |[anuUBW 92 J9AR JaSIIel|iWe) SNOA Z9||INg/\ “JalNjoBjnuBW Np SaAlj0alIp s9| salde,p
asl|in anbslio| aoeo1ys 18 a|qel} adouewlouad aun BIBPIOJJE [1INO0 180 ‘|SIIUBPISAI Nal|jiw ud abelped
ap suonesldde sa| unod nduo2 ayjenb ap 1IN0 un 1s8 40SE-4 ®IAO0TSVYd @pueq e asnanojo e’

NOILONAOYLNI



91/S0

€-220S1S

"Ou| SYIO/ |00 sioulfi| ‘9102 @
SINN-SLVL1I NV ANTHdINI

‘lanuew 82 jJuauualdwoo 1o Juasl|
92IAJI9S op [puuosiad jo sinajelado sg|
sSnoj} anb jualo Np 9)1|IgesuU0dsal B11S9,) |

d41Nd.14d Svd AN

SYINIHOS 13 .
¥N3LV¥IH0.1 3a TFNNYI ILNVLJOdNI

-HA
I
[
&
O
5 © s
(-] ‘::‘
/] 6
© |
0 T

apueg e asnano|)
d0S€-4 313AdON

T apojse é






